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Kuinz punktet mit Technologie
und Innovation im Kranbhau

e men |

Kinz Conta/nerkrane sorgen im OEBB Cargozentrum Wo/furt fur hohere Ver/adekapa aten und deutl/ch vvenrger Larm.

-m. Die dsterreichische Kiinz GmbH verfiigt iiber jahrzehntelange
m Erfahrung im Kranbau und bietet ihren anspruchsvollen Kun-
den weltweit technisch und qualitativ erstklassige Produkte.

Ob mit Krananlagen fiir das Handling von Containern oder Schienen, mit Elektrolyse-
krane fiir die Zink-, Kupfer- und Nickelherstellung oder Stahlwasserbauausriistungen
filr Neubau und Revitalisierung von Wasserkraftwerken — Kiinz hat fiir jede Sparte die
perfekte Losung. Nach dem Kauf erhalten Kunden von Kiinz ein individuell geschniir-
tes Wartungspaket. Das Kiinz-Informations-System KIS ist auf eine vorausschauende
Wartung ausgelegt. Es erlaubt nicht nur eine effiziente pradiktive Wartung, sondern
liefert auch wichtige Betriebsinformationen und unterstiitzt somit einen reibungs-
losen Betrieb. Schmierstoff-Analysen von OELCHECK sind dabei unverzichtbar.

Technologie und Innovation sind bei Kiinz konsequent
auf den Kundennutzen ausgerichtet. Die hauseigene
Konstruktion, Elektrotechnik, Automatisierung und
Produktion ermdglichen eine rasche und zielgerichtete
Entwicklung. Der Dialog mit den Kunden wird groBge-
schrieben. Der Kundenservice begleitet jede einzelne
Projektphase — von der Konzeption und Konstruktion
Uber die Wartung bis hin zur laufenden Betreuung.

Kiinz bietet Produkte und Leistungen, die den
aktuellsten Marktanforderungen sowie den spezi-
fischen Anspriichen der Kunden in hochstem MaBe
entsprechen. Bei der Entscheidung fiir eine Anlage
von Kiinz sind die Zuverldssigkeit, der Service, die
Betriebskosten, die Lebensdauer der Komponenten
und der Wartungsaufwand wichtige Kriterien. Auto-
matisierung und Digitalisierung spielen zudem eine
immer groBere Rolle. Bereits seit [dngerem setzt Kiinz
ein Kran-Management-System ein, bei dem Daten
erfasst werden und so dem Kranfahrer Informationen
{ber den aktuellen Betrieb der Anlage, etwaige Fehler-
meldungen oder Wartungsthemen liefern kann. Auto-
matische Stapelkrane liefert das Unternehmen schon
seit dem Jahr 2000. Diese arbeiten etwa in groBen
Container-Terminals wie im Rotterdamer oder Ham-
burger Hafen. Die Bereiche, in denen die Container hier
automatisch bewegt werden, diirfen von Menschen
nicht betreten werden. Ungleich schwieriger ist eine
Automatisierung zu realisieren, wenn Personen in un-
mittelbarer Umgebung der Anlagen aktiv sein missen.



Check-up

Schiffe und Bahnen ohne Bedienungspersonal — was wir vor
einiger Zeit als ,nicht realisierbar” angesehen haben, ist langst
Realitit geworden. Doch wie sieht es mit folgender Geschichte aus?

n einem schwer zuganglichen Gebiet ragen mehrere hundert
Windenergieanlagen in die Hohe. Einige der Rotorblatter stehen
still. Aber Giber einer der Anlagen bewegt sich etwas. Eine Drohne
mit vier Rotoren fliegt direkt auf ihre Gondel zu. Das Flugobjekt hat
in einem mit Vakuum beaufschlagten Anbau, der etwa so groB wie

%oboter, die sich prézise bewegen, autonom fahrende LKW, PKW,

ein FuBball ist, ProbengefaBe flir die Entnahme von Getriebedl aus der Anlage an Bord. GefaBe und
Getriebe sind mit zueinander passenden magnetischen Anschliissen fiir die Probenentnahmestelle
ausgestattet. Sie werden bei Bedarf automatisch aktiviert. Die Drohne dockt an den mit Barcodes
versehenen Entnahmestellen an, zieht die Olprobe, ibermittelt die Anlagendaten inklusive Oltyp,
Betriebsstunden und letzter Labornummer an die Bodenstation und schwebt mit ihrer Fracht zur
Sammelstelle. Sie hat den Auftrag erledigt, schneller und kostengiinstiger als jeder Servicetechniker.

entnehmen, befinden sich auch bei OELCHECK noch in

der Entwicklungsphase. Doch schon bald konnten sie zum
Arbeitsalltag gehdren. SchlieBlich arbeiten heute schon mit Kame- |-
ras versehene Drohnen z.B. bei der Kontrolle von Rotorbléttern von
Windenergieanlagen, der Inspektion von Hochspannungsleitungen
oder der Qualitatskontrolle von Airbus Passagierflugzeugen.

Drohnen, die an schwer zugdnglichen Anlagen Olproben

beldchelt, viele davon jedoch zu Unrecht. OELCHECK ist das beste Beispiel daftir. Als wir 1991

0 m Anfang jeder technischen Neuerung steht eine Vision. Manche davon werden zwar zunéchst

damit begonnen haben, die Sprache des Ols so zu entschliisseln, dass sie auch die Instand-
halter verstehen, wurde unsere Idee oft beldchelt. Doch schon bald erkannten die Kunden den groBen
Nutzen unserer Serviceleistungen. Und heute sind die Schmierstoff- und Kiihimittelanalysen von
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Dies ist zum Beispiel in Cargoterminals der Bahn der
Fall. Hier werden mit Intermodal-Kranen Container von
Eisenbahnwaggons auf LKW und umgekehrt versetzt.
Doch Kiinz hat auch hier eine Losung fiir die Automa-
tisierung entwickelt und bietet mittlerweile Intermodal-
Krane ohne Kranfahrerkabine an.

Probleme erkennen, bevor sie entstehen

Von der Zuverldssigkeit, Leistungsfahigkeit und Le-
bensdauer der Anlagen hangt letztendlich der wirt-
schaftliche Erfolg der Betreiber ab. Ob Containerkrane
in Hafen sowie in Cargo-Stationen der Bahn oder
Elektrolysekrane fir die Zink-, Kupfer- und Nickelher-
stellung, sie alle miissen storungsfrei rund um die Uhr
funktionieren. Kunden von Kiinz erhalten ein individuell
geschniirtes Wartungspaket, das von der technischen

OEIaCHI;CK ein unvegichtbares Element des Condition Monitoring.

Jahresinspektion bis hin zum Life-Cycle-Cost-Vertrag
reicht. Das Kiinz-Informations-System KIS mit ,Pre-
dictive Maintenance” erkennt Probleme, noch bevor
sie entstehen, und unterstiitzt einen fortlaufenden
Betrieb. Vieles ldsst sich dank Fernwartung aus der
Distanz 16sen, was dem Kunden Zeit, Mihe und vor
allem Kosten erspart. Die Techniker von Kiinz sind
auBerdem rund um die Uhr {ber eine Hotline erreich-
bar. Via VPN-Zugang konnen sie sich mit dem Kran
verbinden und nach Sichtung des Problems eine ideale
Losung vorschlagen. Der Fernzugriff ermdglicht somit
eine rasche Wiederaufnahme des Betriebs.

OELCHECK Schmierstoff-Analysen,

die zuverldssigen Begleiter

Bei der vorausschauenden Wartung der Krane (iber-
nehmen die Schmierstoff-Analysen von OELCHECK
einen wichtigen Part. Dabei geht es vor allem um die
Uberwachung der Kran-Getrigbe und ihrer Ole. Bei
jeder gréBeren Inspektion oder bei etwaigen Auffal-
ligkeiten entnehmen die Kiinz Techniker eine Olprobe.
Im OELCHECK-Labor werden ca. 30 Werte ermittelt,
die im Hinblick auf den Olzustand, den VerschleiB
und etwaige Verunreinigungen sowie den Additive-
Abbau besonders genau betrachtet werden. Mit dem
Laborbericht erhalten die Kiinz Techniker entweder

griines Licht fiir den weiteren Einsatz der Olfiillung
oder entsprechende Hinweise, falls aufféllige Werte
festgestellt wurden. Von der Leistungsfahigkeit der
Getriebe hangt die zuverldssige Funktion der gesam-
ten Krananlage ab, daher kann die schnelle Daten-
{bertragung der Laborwerte {iberaus wichtig sein.

Alles online mit Lab.Report

Die Kiinz Techniker nutzen das Online-Kundenportal
www.lab.report und schétzen dabei nicht nur die
Schnelligkeit der Datentibertragung. Sie kénnen
Proben weltweit jederzeit eingeben, Daten verwalten
und eigene Aktionen sowie Ubersetzungen in andere
Sprachen steuern. Mit den Filterfunktionen lassen sich
sémtliche Informationen gezielt darstellen und verglei-
chen. Als ,Masteruser” sind sie dank LAB.REPORT
auch in der Lage, die Entwicklung einzelner Getriebe
und anderer Komponenten schneller zu beurteilen.

App und QR-Codes genial kombiniert

Im Online-Kundenportal kénnen QR-Codes erstellt
werden. Auf Klebestreifen — die auf Kundenwunsch

gerne von OELCHECK beigestellt werden — gedruckt,
werden diese an der jeweiligen Anlage angebracht.
Gibt ein Techniker eine neue Olprobe ein, scannt er
mit seinem Smartphone den QR-Code. Die App er-
kennt automatisch die Anlage sowie Komponenten
und gibt alle Folgeschritte vor. Der Techniker erganzt
noch die Angaben zur Betriebszeit der aktuellen
Probe und scannt den Barcode des Probenbegleit-
scheins, der identisch mit der von ihm auf das Pro-
bengefdlB aufgeklebten Labornummer ist. Abschlie-
Bend Ubermittelt die App die Daten an OELCHECK.
Aktuell werden im Containerterminal APM Maas-
viakte Il des Rotterdamer Hafens sémtliche Getriebe
der Kiinz Krananlagen mit QR-Codes versehen. Das
Containerterminal ist das modernste der Welt und
volistandig automatisiert. Allein fiir die Getriebe wer-
den 900 QR-Codes benétigt. Den Kiinz Technikern
sparen sie demnéchst jede Menge Zeit und Aufwand.

Kiinz — ein Marktfiihrer aus Osterreich

1932 gegriindet, gehort die Kiinz GmbH zu den altesten Un-
ternehmen der Vorarlberger Maschinenbauindustrie. Kiinz ist
Marktfiihrer von schienengebundenen Containerkranen in
Europa und Nordamerika und weltweit filhrender Hersteller
von automatischen Elektrolysekranen. AuBerdem ist Kiinz auf
Stahlwasserbauausriistungen fiir Wasserkraftwerke und Re-
chenreinigungsanlagen spezialisiert. Das dsterreichische Un-
ternehmen ist zu 100 % in Familienbesitz und weltweit aktiv.
Dabei wird konsequent auf hochste Produkt- und Service-
qualitit sowie auf das hohe Niveau der Ingenieurleistungen
gesetzt. An der Gesamtbelegschaft von 500 Mitarbeitern
betragt der Anteil der Kiinz Ingenieure tber 25 %.

Weitere Infos: www.kuenz.com
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Verstarkung fiir das OELCHECK-Labor

Das Labor ist die mitarbeiterstarkste Abteilung in
unserem Unternehmen. Hier werden die Analysen-
werte ermittelt, die als Basis fiir die Bewertung
durch unser Diagnoseteam unerldsslich sind. Um
die Leistungsféhigkeit und Kompetenz unseres La-
bors weiter zu optimieren, haben wir drei wissen-
schaftliche Teamassistenten eingestellt. Diese sind
unseren einzelnen Laborteams zugeordnet und
bilden das Bindeglied zwischen dem wissenschaft-
lichen Leiter Dr. Thomas Fischer, dem Laborleiter
Max Schuldeis und dem jeweiligen Laborteam.

Patrick Schreiber (M.Sc.Chemie) unterstiitzt die
Basisgruppe, Dr. Christoph Heinzl die Teams

Physikalische Verfahren und Chromatographie/
Kihlmittel und David Jager (Diplom-Chemiker) ist
fr den Bereich Spektrometrie tétig.

Die neuen Kollegen sind mit den Geréten, deren
Software, der Bedienung und Kalibrierung und
den Untersuchungsmethoden im jeweiligen
Team mittlerweile weitgehend vertraut. Dadurch
konnen sie den Laborteams als Ansprechpartner
bei Geréteproblemen zur Verfiigung stehen und
notwendige MaBnahmen in Zusammenarbeit mit
Dr. Thomas Fischer in die Wege leiten. Sie un-
terstiitzen den wissenschaftlichen Leiter bei der

Methodenentwicklung und der Inbetriebnahme
neuer Gerdte.

Die verschiedenen Abteilungen der OELCHECK
GmbH wenden sich bei Fragen bez(iglich der Ver-
fahren und Normen, die flr Untersuchungen in
ihrem Teambereich gelten, an die Teamassistenten.
Auch bei besonderen Kundenanfragen werden sie
von den Kollegen bei OELCHECK kontaktiert. Sie
helfen uns so, Arbeitsabldufe zu beschleunigen,
die interne Kommunikation zu verbessern und spe-
zielle Kundenanfragen schneller zu bearbeiten.

Betriebliche Gesundheitsforderung bei OELCHECK

Die Gesundheit und Motivation der Mitarbei-
ter nehmen bei OELCHECK einen besonders
hohen Stellenwert ein. SchlieBlich sind nur
gesunde und zufriedene Mitarbeiter motiviert,
leistungsfahig und produktiv. Schon seit vielen
Jahren verfolgen wir daher konsequent das
Ziel ,Mitarbeitergesundheit erhalten*.

Wir haben seit dber 14 Jahren einen modern ein-
gerichteten Fitnessraum. Im Wellnessbereich stehen
den Mitarbeitern Sauna, Dampfbad und Schwimm-
bad zur Verfligung. Externe Trainer geben diverse
Sportkurse, wie schon seit langem flir Nordic Walking
oder aktuell HIT Hoch-Intensitéts-Intervall-Training. In
der Mittagspause gibt es eine vielfaltige Auswahl an
Gerichten fir eine ausgewogene Erndhrung.

Immer wieder widmen wir uns im Rahmen der
Gesundheitsforderung in Zusammenarbeit mit
der KKH bestimmten Themen. Im 1. Quartal
2018 stand ,Seelisches Wohlbefinden® auf dem
Programm. Ein Vortrag zum Thema Entspannung
und Erndhrung leitete den ersten Gesundheitstag
ein. Am Folgetag hatte jeder Mitarbeiter die Gele-
genheit, an einem freiwilligen Gesundheits-Check
teilzunehmen. Dieser beinhaltete: Bestimmung des
BMI (Body-Mass-Index), Blutzucker-, Blutdruck-
und Herzratenvariabilititsmessung Die Messung
der Herzratenvariabilitdt (HRV) ist eine Methode,
um Ursachen von Erkrankungen zu erkennen —
und um Krankheiten vorzubeugen. Dabei wird die
Aktivierung und Beruhigung des Herz-Kreislauf-
Systems getestet, die Balance zwischen Leistungs-
bereitschaft (Sympathikus) und Regeneration
(Parasympathikus). Damit ist die HRV ein MaB fiir
die allgemeine Anpassungsféhigkeit des Organis-
mus. Im Anschluss konnte man an diesem Tag eine
Schulter-Nacken-Massage geniefen.

Ganz im Zeichen der Stressbewéltigung fand von
Januar bis Mérz einmal wdchentlich ein Yoga-Kurs

statt. Dieses Kursangebot stieB, wie auch die
beiden Gesundheitstage, auf reges Interesse bei
unseren Mitarbeitern.

Im Mai stand dann fiir zwei Tage das Thema
,Bewegung“ im Mittelpunkt. Bei einem Aktivvor-
trag mit dem Thema ,Richtig bewegt“ bekamen
unsere Mitarbeiter Einblicke in die Wichtigkeit
regelméBiger Bewegung und probierten unter
Anleitung verschiedene Ubungen mit dem Thera-
Band, das jeder Teilnehmer erhielt, direkt aus. Der
freiwillige Gesundheits-Check umfasste diesmal
neben der Blutzucker-, Blutdruck- und der BMI-
Bestimmung einen Back-Check Riickentest. Dieser
zeigt Stérken und Schwéachen der Muskulatur auf
und weist auf Dyshalancen hin. Unsere Mitarbeiter
bekamen dadurch wichtige Impulse flr notwendige
TrainingsmaBnahmen.

Um das Thema Bewegung abzuschlieBen, bie-
ten wir unseren Mitarbeitern ab Herbst den Kurs
,Gesunder Riicken" an. Weitere Angebote an ge-
sundheitsfordernden MaBnahmen sind bereits in
Planung. Wir méchten schlieBlich die Gesundheits-
potentiale unserer Mitarbeiter weiter ausbauen und
dafiir sorgen, dass sie sich an ihren Arbeitsplétzen
rundum wohlfihlen.



Teamevent fur de ganze Familie

Unser diesjahriges Teamevent fand am
15.06.2018 auf dem Hasendhrl-Hof in Bay-
rischzell statt. Dort erwartete uns eine urige
Location und ein groBer AuBenbereich in-
mitten einer herrlichen Landschaft am FuBe
des 1838 m hohen Wendelsteins. Strahlender
Sonnenschein lud uns zu vielen spannenden
und adrenalinreichen Aufgaben ein.

Bei einer perfekt organisierten Outdoor-Olympiade
k&mpften 10 Teams um den Sieg. An den Stationen
war ganz unterschiedliches Geschick gefordert ...

Jeweils fiinf Teammitglieder kdmpften beim Tro-
ckenskirennen mit einem Paar Skiern um den ersten
Platz. Hier waren Koordination und Teamwork ge-
fragt, um schnell und sturzfrei ans Ziel zu gelangen.

5 28 ’ = st
Das Melken meisterten wir mit viel Fingerspitzen-
geflihl, wohingegen Geschicklichkeit und Schnellig-
keit iber den Sieg beim Brezn-Fangen entschieden.
Dass wir nicht nur hinter dem Laborgerét oder
Schreibtisch einen kiihlen Kopf bewahren, wenn
unsere volle Konzentration gefordert ist, zeigten wir
mit dem Lasergewehr beim Biathlon.

Das Erklimmen eines 15 m hohen Pfahls verlangte
von uns Mut und Schwindelfreiheit.

grA AN, &8
Mit einer scharfen S&ge bewaffnet und vereinten

Kraften durchtrennten wir einen Baumstamm in
kiirzester Zeit.

Mit dem Skyver, einem Bergroller fiir Downhill-
Fahrten, disten wir den Hang so schnell wie
maglich hinab und flitzten mit Mountainbikes und
Segways dber Hindernisse und durch enge Kurven.

Nach dem gemeinsamen Mittagessen begrtiBten wir
auch unsere Partner und Kinder vor Ort. Diese konn-
ten ebenfalls die ,Spielwiese” erobern und zeigen,
was in ihnen steckt. Alle Stationen der Olympiade
konnten erneut nach Lust und Laune probiert werden.

-

Am Nachmittag saBen wir bei Kaffee und Kuchen

zusammen und lernten nun auch die Familienan-
gehdrigen unserer Kollegen noch besser kennen.

Danach wartete die ndchste Challenge auf uns! Ein
Riesenkicker verwandelte uns in groBe Spielfiguren,
die als FuBballer an einer Stange aufgereint versu-
chen, den Ball ins gegnerische Tor zu befordern.

Bei der anschlieBenden Siegerehrung wurde das
erfolgreichste Team des Vormittags zum Sieger
gekiirt. Neben Ruhm und Ehre winkte fiir die gliick-
lichen Gewinner eine Auswahl an hausgemach-
ten Spezialitdten des Hasendhrl-Hofes. Ein Grill-
buffet und Live-Musik bildeten den gemiditlichen
Abschluss unseres Teamevents. Das Highlight
des Abends war sicher auch der Auftritt von den
OELCHECK-PIattlern, die ihr am Nachmittag er-
worbenes Kénnen demonstrierten.

Dieser Tag bleibt sicher bei GroB und Klein in
bester Erinnerung!
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Hydraulikflussigkeiten

und deren problematische Vermischungen

Hydraulikéle machen iiber 10% des gesamten Schmierstoffverbrauchs aus und liegen damit an zweiter Stelle hinter den Motoren-
dlen mit 40%. Sie werden zur Ubertragung von Kriiften und Bewegungen mit Fiillmengen von oft vielen 100 Litern und Olwechsel-
intervallen von mehreren 1.000 Betriebsstunden eingesetzt. Im Wesentlichen sind sie zu finden in Bau- und Landmaschinen,
SpritzgieBmaschinen, hydraulischen Pressen, Turbinen-Regelanlagen, Aufziigen, Flugzeugen, Verlademaschinen und in vielen
anderen Industrieanlagen. Sie alle sind auf den Einsatz leistungsfahiger Hydraulikdle angewiesen. Werden Hydraulikfluids mit-
einander vermischt, kann es allerdings problematisch werden ...

-
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Die Aufgaben der Hydraulikfluids sind vielfaltig:

= (Jbertragung von Kréften und Bewegungen

= Steuerungsfunktionen

= Schmierung beweglicher Elemente, inklusive
VerschleiBschutz und Reibungsminderung
Schutz vor Korrosion

Kiihlung (Temperaturen > 100 °C mdglich)
Dampfung von Schwingungen

Mit der Optimierung der Hydrauliksysteme steigen
auch die Anforderungen an die Hydraulikfluids. Die
Systeme werden immer kompakter und flr ge-
ringere Olmengen konzipiert. Das Ol verweilt somit
kiirzer im Olbehélter und hat weniger Zeit, sich
auf die fir Mineralole ideale Temperatur von unter
60 °C abzukihlen. Bei einer um 10 °C hoheren
Temperatur halbiert sich aber aufgrund der ver-
starkten Oxidationsneigung von Mineralolen die
Olstandzeit. Ein mineraldlbasisches Hydraulikdl,
das bei 60 °C nach 10.000 Bh gewechselt wird,
muss bei 80 °C wegen Oxidation bereits nach ca.
2.500 Bh ausgetauscht werden. Die Oxidations-
bzw. Alterungsstabilitét der Ole riickt damit immer
stérker in den Vordergrund. Zu den erhohten Tem-
peraturen kommt es nicht nur, weil die Olmengen
kleiner werden, sondern auch, weil die Driicke
ansteigen. Wurde noch vor wenigen Jahren das
Ol mit 400 bar Druck zu den Hydromotoren und
Hydraulikzylindern gefordert, werden heute nicht
selten Driicke von (iber 600 bar erreicht.

Mit verbesserten Grunddlen und einer entspre-
chenden Additivierung meistern moderne Hydrau-
likfluids die hoheren Temperaturanforderungen
sowie die gestiegenen mechanischen Belastungen
und tragen entscheidend zu einer permanenten
Verfligbarkeit der Anlagen bei. Oft konnen die
hohen Anforderungen nur mit synthetischen Mehr-
bereichshydraulikdlen beherrscht werden, weil
diese besser flr den Langzeiteinsatz geeignet sind.
Die Vorteile der Synthesedle gegeniiber herkdmm-
lichen Mineralglen kdnnen auch mit der Olanalytik
eindeutig nachgewiesen werden.

Vorteile von Synthesedlen

Mineralél — Chemische Struktur

Bis zur Jahrtausendwende wurden iberwiegend
einfach raffinierte, gering additivierte Hydraulik-
6le auf Mineraldlbasis verwendet. Sie waren vor
allem kostengtinstig. Heute werden an mineral-
dlbasischen Hydraulikfluids meist nur noch Ole
des Typs HLP eingesetzt. Ihre Grundéle sind oxi-
dationsstabile Hydro-Crack-Produkte (CH) aus der
Hydrierung, einer Wasserstoffbehandlung in der
Raffinerie. Die zugesetzten Extreme Pressure (EP)
und VerschleiBschutz (AW) Wirkstoffe enthalten
meist eine Kombination von Zink, Phosphor und
Schwefel.
J ) J
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Synthesedl — Chemische Struktur

Neben den immer noch recht kostengiinstigen
Hydro-Crack-Olen werden heute vollsynthetisch
hergestellte Fllissigkeiten eingesetzt. Sie enthalten
als Grunddle Poly-Alpha-Olefine (PAQ), gesattigte
oder ungeséttigte Estertle oder Polyglykole (PAG).
Reine Synthesedle konnen weitaus langer im Ein-
satz bleiben als die friiher verwendeten Produkte.
Ihre Molekiilstruktur weist bei héheren Betriebs-
temperaturen eine geringere Reaktionsfreudigkeit
mit Sauerstoff auf. AuBerdem enthalten diese Ole
zur weiteren Verbesserung der Standzeiten noch
moderne Antioxidantien auf der Basis von Phe-
nolen, Aminen oder Salizilaten.

Synthetische Grunddle bieten den Vorteil eines
besseren Viskositdts-Temperatur-Verhaltens (VT).
Bei niedrigen Temperaturen sind diese Ole diinner,
bei héheren Temperaturen dicker als herkémmliche
Mineraléle. Mit ihnen beflillte Hydrauliken lassen
sich leichter starten und weisen bei hohen Tem-
peraturen geringere Energieverluste auf. Aufgrund
des natirlichen Viskositatsindex (VI) von bis zu
iber 200 anstelle von 95 kann auf die Zugabe von
Mehrbereichsadditiven verzichtet werden, denn
diese konnen als nicht scherstabile Zusdtze Reak-
tionsprodukte bilden. Diese verursachen wiederum
Ablagerungen und fihren zu Filtrationsproblemen.
Synthesedle minimieren also das Risiko von Abla-
gerungen und sorgen fiir eine bessere Filtrierbar-
keit. Der konstant hohe VI verbessert das Kaltstart-
verhalten, sichert eine stabile Viskositétslage Uber
einen weiten Temperaturbereich und vereinfacht
die Steuerung. Strémungs- und Planschverluste
verringern sich.

Nachteile der Synthesedle sind ein bis zu 10-mal
hoherer Preis, eine schlechtere Vertraglichkeit mit-
eginander sowie ein problematisches Verhalten ge-
geniber Dichtungen, Schlduchen oder Anstrichen.

Vermischung von Hydraulikélen
Schmierstoffe sind zwar meist gut miteinander
mischbar (Ausnahme PAGs) — besonders wenn
sie die gleiche Nennviskositat haben und fiir den
gleichen Verwendungszweck konzipiert sind — aber
nicht immer auch miteinander vertréglich. Ins-
besondere, wenn zinkfreie und zinkhaltige HLP-
Mineraltle, PAO- oder Ester-Synthesedle mit Mi-
neraldlen oder mit Synthesedlen anderer Hersteller
gemischt werden, kdnnen wesentliche Eigenschaf-
ten wie das Luft- oder Wasserabscheidevermdgen,
das Schaumverhalten, die Filtrierbarkeit oder die
Dichtungsvertraglichkeit verschlechtert werden.
Eine Vermischung verschiedener Hydraulikfliissig-
keiten Iasst sich, wie es z.B. bei Baumaschinen
durch den Austausch unterschiedlicher Anbauge-
rate taglich geschieht, nicht immer vermeiden.



Treten nach dem Riickbau oder nach einem 0I-

wechsel Stérungen auf, stellt sich oft die Frage

nach der Vertréglichkeit (Kompatibilitat) zweier

Hydraulikfliissigkeiten. OELCHECK Tribologen kén-

nen die Ursache leichter beurteilen, wenn sie iber

folgende Informationen verfiigen:

= genaue Olbezeichnung mit Angabe der Basisol-
typen und der Additivierung

= Arbeitstemperaturen und -driicke

= Maschinenbezeichnung und deren eingesetzte
Komponenten

= Finsatzzeiten der Flissigkeiten

Meist kann schon (iber eine Standard-Analyse, die
mittels eines Analysensets 2 oder 4 erfolgt, ein
Hinweis auf die Ursache fiir die Probleme gegeben
werden. Aber manchmal ist die Durchfiihrung einer
expliziten Vertraglichkeitsanalyse erforderlich.
Dazu benétigt das Labor flinf Proben (jeweils 1
Liter): je eine Frischdlprobe der beiden verwende-
ten Hydraulikfliissigkeiten sowie drei Mischungen
im Verhéltnis von 50:50, 95:5, 5:95.

Auf dem Probenbegleitschein muss ,Vertréglich-
keitsuntersuchung“ vermerkt sein. Im OELCHECK-
Labor werden zunéchst Untersuchungen wie fiir
das Analysenset 2 durchgefiihrt.

Zusétzlich werden das Luftabscheidevermégen,
das Schaumverhalten, das Wasserabscheidever-
mdgen und der Wassergehalt bestimmt.

AnschlieBend beurteilen die erfahrenen OELCHECK-
Tribologen, ob sich die Ole miteinander vertragen
bzw. welche Probleme zu erwarten sind.

Uberpriifung von Hydraulikfliissigkeiten

und deren Vertraglichkeit

Das Analysenset 2 wird in der Regel fir die
Routineliberwachung von mineralélbasischen
Hydraulikdlen aus Anlagen mit Flllmengen bis
ca. 1.000 Liter empfohlen. Zur Beurteilung gro-
Berer Olfiillungen oder bei der Verwendung von
Synthesedlen sollte das Analysenset 4 eingesetzt
werden, mit dem zusétzlich — zu den nachstehen-
den Analysenwerten — der exakte Wassergehalt in
ppm und der Saureanteil als AN bestimmt werden.

Der Analysenumfang des Set 4 beinhaltet:

= VerschleiBmetalle: Eisen, Chrom, Zinn, Alumini-
um, Nickel, Kupfer, Blei, Mangan

= Magnetisierbares Eisen: PQ-Index

OELCHECK TECHNIK-FOKUS

= Additive: Zink, Phosphor, Schwefel, Silizium (An-
tischaum), Kalzium, Magnesium, Barium, Bor,
Molybdéan

= \erunreinigungen: Silizium (Staub), Kalium, Na-
trium, Lithium (Schmierfett), Wasser (iiber 0,1%
gemessen mit IR-Spektroskopie und mittels
giner ,Spratzprobe®)

= (lzustand: Viskositat bei 40 °C und 100 °C, Vis-
kositétsindex, Oxidation mittels FT-IR, Geruch
und optischer Eindruck (Dieseleffekt)

= (lreinheit: Reinheitsklasse nach 1SO 4406
(Partikel >4 p, 10p und 14 ).

Mit zusétzlichen ,Einzeltests* (Achtung: hierftir
wird eine groBere Olmenge benétigt) 14sst sich die
Vertrdglichkeit noch besser beurteilen. Letztend-
lich ist aber immer eine genaue Beobachtung der
Anlage entscheidend, da mit einer Laboranalyse
die tatsdchlichen Gegebenheiten nicht im Detail
nachgestellt werden konnen.

Luftabscheidevermdgen (LAV)

Jedes Ol enthélt Luft — frische
Hydraulikéle etwa 9 Vol. %.
Wie viel Luft ein Ol aufneh-
men kann, wird u.a. durch
die Oltemperatur, den Oltyp,
die Viskositat, den Druck im
System, die Additivierung oder
. eine Vermischung beeinflusst.
Die geldste Luft an sich verursacht in der Regel
keine Betriebsstorungen. Aber ein im Vergleich
zum Frischdl durch Verunreinigungen und Oxida-
tionsprodukte erhdhtes Luftaufnahmevermogen
kann Anlass fiir massive Probleme sein.

Ein erhohter Anteil von ungeldster Luft in Form von
meist optisch sichtbaren Luftblaschen kann zum
,Federn” der Olfiillung fiihren. Ein exaktes Steuern
und Positionieren ist dann nicht mehr mdglich. Im
Bereich der Hydraulikpumpe, dem Bauteil mit der
hochsten Temperatur im Kreislauf, wird vermehrt
ungeldste Luft abgeschieden. Dabei kann es durch
Implosion zur Kavitation und

damit zu einem kreisrunden
Materialabtrag an den
Bauteilen von Hydraulik-
pumpen oder Hydro-
motoren kommen.

Kavitationsschaden
an einer hydraulischen Zahnradpumpe

AuBerdem konnen die sauerstoffhaltigen Luft-
blaschen auch den ,Dieseleffekt” verursachen,
der im fortgeschrittenen Stadium oft durch eine
Dunkelfarbung des Ols durch Kohlenstoffpartikel
(RuB) auffallt.
-

links: frisches Hydraulikél, rechts: nach , Dieseleffekt”

Dieser Effekt entsteht, wenn der Sauerstoff, der
in den (berschissigen Luftblaschen vorhanden
ist, mit den umgebenden Kohlenwasserstoffen des
Ols so stark komprimiert wird, dass eine Selbst-
entziindung dieses Gemischs auftritt. Wegen dem
relativ kleinen Sauerstoffgehalt kommt es zu einer
unvollkommenen Verbrennung mit der Bildung von
RuBpartikeln wie in einem Dieselmotor. Dadurch
entstehen im Ol schwarze Partikelchen, die auch
im Filter gefunden werden konnen. Das Luftab-
gabeverhalten kann Ubrigens nicht mit Additiven
verbessert, sondern nur verschlechtert werden.

Schaumverhalten
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Oberflachenschaum in einem Getriebe

Schaum entsteht an der Oberfléche von Offiillungen,
wenn sich Luftblaschen von wenigen p bis zu 1
mm GroBe aus dem Inneren einer Oltankfillung
abscheiden, an die Oloberflache aufschwimmen
und dort nicht sofort zerplatzen oder zerfallen. Sie
formen dann eine stabile Schaumschicht an
der Oloberfliche. Die Schaumbildung wird be-
einflusst durch die Oberflachenspannung des Ols,
die Betriebstemperatur und deren Auswirkungen
auf die Viskositdt sowie die Art des Lufteintrags.
Vermischungen unterschiedlich aufgebauter Ole,
Verunreinigungen oder auch Oloxidation kénnen
gin Ol stérker schdumen lassen.

Héufig wird die Mischbarkeit von Olen besttigt.
Aber nicht immer sind Ole wirklich miteinander
vertraglich”. Wenn ein Ol auf PAO-Basis Ester mit
einem detergierenden HLP-Hydraulikol, oder ein
Biodl auf der Basis geséttigter Ester mit einem
ungeséttigten Ester vermischt wird, dndert sich



die Oberflachenspannung der Flissigkeiten. Auch
unterschiedlich formulierte Ole, bei denen die
Schaumneigung durch die Zugabe silikonhaltiger
Additive verbessert wurde, kénnen bei einer Ver-
mischung das Schaumverhalten so verdndern,
dass der Schaum aus allen méglichen Offnungen
quillt.

Eine bis zu 5 cm hohe Schaumschicht ist fiir die
meisten Anlagen unproblematisch. Schwierig wird
es aber, wenn ein plotzlicher Anstieg der Schaum-
neigung festgestellt wird. Der Oberfldchenschaum
kann dann als Teppich wie ein Isolator die Warme-
abfuhr beeintréchtigen oder aus Systemdffnungen
quellen. Neben einer Umweltbelastung kann der
dadurch bedingte Olverlust zur Mangelschmierung
fuhren.

Mit je mehr EP- und AW-Wirkstoffen ein Ol addi-
tiviert ist, desto groBer ist seine Neigung, Ober-
flachenschaum zu bilden. Antischaumzusétze, die
meist auf Silikonbasis aufgebaut sind, werden den
Olen bereits bei der Herstellung zugegeben. Bei
der Vermischung unterschiedlich additivierter Ole
ist besonders bei deutlich unterschiedlichem Silizi-
umgehalt Vorsicht geboten. Auch wenn die Ole fiir
die gleiche Anwendung freigegeben sind oder die
gleiche Spezifikation erfillen, heiBt das nicht, dass
sie beim Vermischen das gleiche Schaumverhalten
aufweisen. Auch wenn ein niedrig additiviertes Ol
mit einem Ol vermischt wird, das viele Zusatze ent-
halt, flhrt dies oft zu vermehrter Schaumbildung.
In Einzelféllen kann das Problem durch Zugabe
eines vom Olhersteller zur Verfiigung gestellten
Anti-Schaum-Additivs behoben werden. Meist
miissen die OELCHECK-Tribologen aber dringend
zu einem kompletten Olwechsel raten.

Wasserabscheidevermogen (WAV)
Die Verunreinigung eines Hydraulikdls durch Was-
ser ist eine der hdufigsten Schadensursachen.
Wasser, das als Kondensat, bei Regen oder beim
Reinigen der Anlagen mit Hochdruckreinigern in
das Hydrauliksystem gelangen kann, beschleunigt
die Bildung von Korrosion und Kavitation
3 G B

Wasser ist eine der héufigsten Schadensursachen bei
Hydrauliksystemen

Ublicherweise separiert sich Wasser aufgrund sei-
ner starken Polaritat und der deutlich unterschied-
lichen Dichte schnell vom Ol. Die Trennung kann

aber durch Additive und Verunreinigungen beein-
tréchtigt werden. Zu viel Wasser, bei Hydrauliken
{iber 500 ppm, sollte sich schnell vom Ol trennen,
damit es an der tiefsten Stelle des Tanks abgezo-
gen werden kann und nicht am Olumlauf teilnimmt.

|
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Hydraulikél mit unterschiedlichen Wasseranteilen.
Links: Frischél, Wassergehalt 250 ppm. Mitte:
Wassergehalt 1 500 ppm —deutliche Triibung des Ols.
Rechts: Wassergehalt 30 000 ppm (3 %) — ein Teil des
Wassers hat sich bereis abgesetzt.

Die Hydraulikdinorm spezifiziert fir HLP-Hydraulik-
0le ein Wasserabscheidevermdgen von max. 30
Minuten. Mit modernen Wasserabscheidern I&sst
sich das Wasser dann aus einem Hydrauliktank so
entfernen, dass keine der beflrchteten Schaden
auftreten.

™
Hydraulikél mit emulgiertem Wasser
Doch fur Hydraulikdle, die in Bau- oder Landma-
schinen eingesetzt werden, kann auch ein gegen-
teiliger Effekt erwiinscht sein. In diesen Maschinen
sollen die Ole nicht als demulgierende Flissig-
keiten das Wasser schnell absetzen, sondern dis-
pergierend und detergierend (HLP-D-0le) sein.
Sie miissen die bei der Bewegung von Hydraulik-
zylindern eingedrungene Feuchtigkeit feinstverteilt
neutralisieren und in Schwebe halten.

Filtrierbarkeit

Neben Wasser sind harte Verunreinigungen in
Form von Staub oder VerschleiBpartikeln die héu-
figste Ausfallursache bei Hydraulikanlagen.

L
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Folglich kommen Hydrauliksysteme nicht ohne Fil-
ter aus. Diese sichern die Leistungsfahigkeit des
gesamten Systems und ermoglichen eine mog-
lichst lange Lebensdauer von Komponenten und Ol.
Moderne Hydraulikfliissigkeiten missen gut filtrier-
bar sein. Die mittlere Porenweite der Filtermedien
lag friher bei 10 bis 20 p. Heute werden diese
Anlagen mit Filtern mit einer Porenweite von 3 bis
12 | ausgeriistet.

Die Laborangaben zur Filtrierbarkeit eines Ols be-
schreiben sein Verhalten beim DurchflieBen eines
Filters. Wenn nach Ol- oder Filterwechseln zu
kurze Filterstandzeiten bemerkt werden, sollten
die Testergebnisse vom Gebrauchtél mit denen
des Frischols verglichen werden. Oft zeigen sich
in der Praxis und auch im Labortest beim OI, das
die Probleme verursacht, schon dunkle, klebrige
Ablagerungen auf dem Filtermedium oder eine
schlechte Olreinheit. Die Ursache kann z.B. in einer
unterschiedlichen Additivierung oder den verschie-
denen Grunddlen der vermischten Oltypen liegen.
Letztendlich gibt die Untersuchung der Filtrierbar-
keit Aufschluss dariiber, wodurch die schlechte
Filtrierbarkeit und die kurze Filterstandzeit bedingt
sind.

Fazit

Hydraulikfllissigkeiten sind miteinander mischbar —
mit Ausnahme der Hydraulikflissigkeiten auf PAG-
Basis. Aber ob die Ole, fiir die vom Hersteller eine
Mischbarkeitserklarung abgegeben wird, auch
miteinander vertrdglich sind, kann nur eine aus-
fuhrliche Untersuchung im Labor feststellen.

Neben der Additivierung und dem Grunddl miissen
dazu auch Eigenschaften wie das Schaumverhal-
ten, Luft- und Wasserabscheidevermdgen sowie
die Filtrierbarkeit betrachtet werden. Wenn erst
gine Stérung an der Hydraulikanlage auftritt, die
durch eine Vermischung von miteinander unver-
traglichen Olen bedingt ist, hilft in der Regel nur
noch ein Olwechsel.

Sie haben Fragen zu einer moglichen
Vermischung oder zu unseren
Vertréglichkeitsuntersuchungen?

Die OELCHECK-Tribologen beraten Sie gern!
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Das Thema Datenschutz ist aufgrund
der neuen Datenschutz-Grundverord-
nung (DSGVO0), die dieses Jahr in Kraft
getreten ist, in aller Munde. Mit meinen
Maschinen- und Probendaten sowie
den Kundendaten liegen OELCHECK
eine Vielzahl an wichtigen Informatio-
nen vor. Wie sicher sind meine Daten
bei OELCHECK?

OELCHECK:

Wir verwenden und verarbeiten Ihre Daten ent-
sprechend dem geltenden europdischen Recht
und erflllen auch die neuen Anforderungen, die
die DSGVO an uns stellt. Um den Schutz Ihrer
Daten in unserem Unternehmen zu gewéahrleisten,
gibt es eine Vielzahl an MaBnahmen. Unser be-
trieblicher Datenschutzbeauftragter dokumentiert
und organisiert alle MaBnahmen in unserem
zentralen Datenschutz-Managementsystem. Zur
Kontrolle der Einhaltung der Vorgaben fiihren wir
kontinuierlich interne Audits durch.

Fir die komfortable Erfassung von Maschinen-
und Probendaten und das Abrufen von Analyse-
ergebnissen stellen wir hnen unser Internetportal
lab.report bereit. Dieses verflgt (iber einen kenn-
wortgesicherten Zugang, d.h. dass jeder Nutzer
nach der Anmeldung nur die fiir ihn bestimmten
Daten einsehen und verdndern kann. Neben dem

NACHGEFRAGT

passwortgeschiitzten Zugang nutzen wir fiir unser
Kundenportal — wie fiir unseren Onlineshop —
HTTPS-verschliisselte Verbindungen. Generell
erheben wir nur solche Daten, die wir fiir die Ab-
wicklung der Auftrdge und die Bereitstellung un-
serer Leistungen benétigen. Es finden zu keinem
Zeitpunkt Datenabrufe durch Dritte statt.
Das gesicherte WLAN f(ir Gaste ist vom internen
Netzwerk getrennt und ein Zugang erfolgt nur mit
zeitlich begrenztem Zugangscode. Zudem kon-
nen relevante Raume, wie z.B. die Serverrdume,
nur von befugtem Personal betreten werden. Und
sollten wir doch einmal ein Dokument mit Kun-
denadresse flir interne Zwecke ausdrucken (z.B.
Probenbegleitscheine), werden diese Ausdrucke
in einem verschlossenen Shuttlebehalter gemas
DIN 66399 aufbewahrt und durch eine Datenent-
sorgungsfirma regelméBig fachgerecht entsorgt.

Wir verwenden Verschliisselungssoftware, mit
deren Hilfe die Wahrscheinlichkeit von unge-
wollten Anderungen an Dateien mit personenbe-
zogenen Daten minimiert wird. Die Eingabe, An-
derung oder Loschung personenbezogener Daten
in unserem CRM-System konnen wir anhand
eines Anderungsprotokolls nachvollziehen. Eine
Auswertung erfolgt ausschlieBlich anlassbezogen.
Auch Ubertragungen von Analysenergebnissen
lassen sich im Bedarfsfall mittels Kommunikati-
onsprotokollen analysieren und auswerten.

Unsere Mitarbeiter werden regelméaBig flir das
Thema Datenschutz (z.B. durch Info-Mails) sen-
sibilisiert. Denn den Schutz Ihrer Daten kénnen
wir nur sicherstellen, wenn jeder Einzelne seinen
Beitrag dazu leistet.

Wir haben auBerdem diverse MaBnahmen getrof-
fen, um den Systembetrieb dauerhaft zu gewahr-
leisten. Hierzu (iberwachen wir wichtige IT-Sys-
teme und Systemzusténde auf Verfligbarkeit und
Auslastung. Wir halten unsere technischen Sys-
teme durch kontinuierliche Wartungstatigkeiten
auf aktuellem Stand, um die Betriebssicherheit zu
garantieren. Wichtige Updates flihren wir regel-
méBig und zeitnah durch. Wir sichern unsere
Systeme kontinuierlich nach einem Mehrgene-
rationenprinzip. Unsere Produktivdaten und die
Datensicherungen sind dber Brandabschnitte
voneinander getrennt, sodass im Ernstfall nicht
alle Daten verloren gehen.

SchlieBlich sind die Informationen, die wir von
Ihnen erhalten, nicht nur sensible Daten, die nicht
in fremde Hande gelangen sollten, sondern auch
wichtiger Bestandteil unserer Arbeit. Letztendlich
konnen wir ohne die dauerhafte und zuverlassige
Speicherung der analysierten Werte und der da-
raus folgenden Diagnosen keine Trendanalysen
erstellen.

Wir schétzen und schiitzen Inre Informationen wie
unsere eigenen, denn Ihre Daten sind uns wichtig!

Wichtiger Hinweis

Die neue Datenschutz-Grundverordnung sieht
auch vor, dass die Zustimmung zur Zusendung
von Newslettern und anderen Informations-
materialien erneuert werden muss. Wenn uns
diese Zustimmung von lhnen nicht vorliegt,
bekommen Sie unseren Newsletter nicht mehr.
Abonnieren Sie jetzt den OELCHECK-News-
letter auf unserer Website und erhalten Sie
immer die aktuellsten Informationen aus der
Welt der Schmier- und Betriebsstoffanalysen!

Haben Sie Fragen zu unseren Datenschutz-MaBnahmen?.
Kontaktieren Sie uns per E-Mail (datenschutz@oelcheck.de) oder Fax +49 8034/9047-47.
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