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Auflage: 9.000, erscheint 3x jahrlich seit 1998
Download unter www.oelcheck.de/news-downloads

Wirtgen Group — Technologiefuhrer
der Baumaschinenindustrie

Vier starke Marken, iiber 90 innovative
Exponate, davon 29 richtungsweisende
Weltneuheiten, 10.560 m2 Ausstellungs-
fliche und mehr als 100 anwendungs-
erfahrene Experten - diese beeindru-
ckenden Zahlen stehen fiir die Wirtgen
Group auf der bauma 2013 und demons-

trieren eindeutigrdie Innovati(;nskrait in
den Geschéiftsfeldern ,Road and Mineral
Technologies*”.

Road Technologies umfasst die Technologien fiir

den Neubau und die Instandsetzung von StraBen.

Mineral Technologies beinhaltet die Technologien
flr die Gewinnung von Lagerstdttenmaterialien und

die Aufbereitung von mineralischen Rohstoffen und
Recycling Materialien.

Die Wirtgen Group ist ein international tatiger Unter-
nehmensverbund der Baumaschinenindustrie mit vier
traditionsreichen Marken.
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ROAD AND WMINERAL TECHROLDGIES

= Wirtgen bietet innovative Losungen fiir den Stra-
Benbau und die Materialgewinnung und ist seit
Uber 50 Jahren fir seine Kunden aus aller Welt
Vorreiter fir mehr Erfolg auf der Baustelle.

= \/Ggele hat mehr als 80 Jahre Erfahrung in Ent-
wicklung und Produktion von StraBenfertigern
und ist heute weltweit fihrender Hersteller.

= Hamm bietet eine umfangreiche Produktpalet-
te fur alle Bereiche des Erd- und StraBenbaus
und steht fir ausgereifte Maschinen- und
Verdichtungstechnik.

= Kleemann ist spezialisiert auf den Bau mobiler
Brech- und Siebanlagen.

Die hoch entwickelten Stammwerke der vier Maschi-

nenbau-Spezialisten stehen alle in Deutschland. Alle

Werke verfiigen (iber ein spezifisches, (iber viele Jahr-

zehnte gewachsenes Know-how. In der Produktion

jedes einzelnen Werkes ist die gesamte Prozesskette

von der Entwicklung der Maschinen bis zur Montage

und Qualitatssicherung auf das jeweilige Produktpro-

gramm der Marke gezielt ausgerichtet.



Check-up

ehr als 100 Unternehmen, die bisher nur dank Mundpro-
I\/l paganda den Erstkontakt mit uns suchen, diirfen wir jeden

Monat als Neukunden bei OELCHECK begriiBen! Weit tiber
15.000 Kunden sind mit unserem Service zufrieden. Dank der Neu-
erdffnung unseres Labors in China werden es bald noch mehr sein.
Seit der Griindung unseres Unternehmens im Jahr 1991 haben wir
seine erfolgreiche Entwicklung konsequent und zukunftsorientiert
geplant. Nach mehr als 20 Jahren erscheint es uns notwendig,
einige entscheidende und richtungweisende Schritte fiir die
ndchsten Jahre einzuleiten, die weit tber eine Neugestaltung
unseres Corporate Designs hinausgehen.

Von den Griindern Barbara und Peter Weismann, die beide weiterhin aktiv mitarbeiten, werden
schon seit Jahren Mitglieder der ndchsten Generation im Familienunternehmen OELCHECK und der
OilDoc Akademie auf ihre Flihrungsrollen vorbereitet.

Sohn Paul Weismann, der in den USA Chemie studierte, ist bereits 2002 in die Geschaftsfiihrung der
OELCHECK GmbH eingetreten. Er ist auch flir die Geschaftsfilhrung des chinesischen Labors
verantwortlich.

Tochter Petra Bots betreut seit 1998 den Bereich Marketing und Internetprésenz beider Unterneh-
men. Sie ist neben dem Seminarleiter, Herrn Riidiger Krethe, jetzt auch in der Geschéaftsfilhrung der
OilDoc Akademie tétig. Sie hat zum 1. April diese Funktion von Peter Weismann tibernommen, der
sich weiterhin im Beirat engagiert.

Schwiegersohn Steffen Bots, der als Wirtschaftsingenieur seit 2004 bei OELCHECK Diagnosen zu
Analysenwerten erstellt und seit 2010 das Diagnose-Team leitet, wird eine Vertriebs- und Marketing-
abteilung aufbauen und seine praktischen Erfanrungen im direkten Kontakt mit unseren Kunden und

Interessenten einbringen.

Leiter des Diagnose-Teams bei OELCHECK aktiv zu werden. Unsere entsprechende Stellenan-

D amit bietet sich fiir eine(n) erfahrene(n) Maschinenbau-Ingenieur(in) die einmalige Chance, als
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Die auslandischen Produktionsstatten der Wirtgen
Group in Brasilien, China und Indien erfilllen ebenfalls
diese hohen Anspriiche an die Qualitat der Maschinen
und an die Effizienz in der Fertigung.

;(eige finden Sie auf Seite 8 dieser Ausgabe und ausfihrlich auf www.oelcheck.de.

Eine Werkstatt fiir alle
Marken der Wirtgen Group
Flr die Kunden beginnt direkt mit der
Maschinentibergabe eine langjahrige
Servicepartnerschaft. Bei allen Fra-
gen rund um die Maschine und ihren
Betrieb steht das Expertenteam des
Wirtgen Group Kundenservice immer
zur Seite. Sowohl die Servicespezia-
listen der weltweiten Wirtgen Group
Niederlassungen und Héndler als
auch die Teams in den Stammwer-
ken von Wirtgen, Vogele, Hamm und
Kleemann stellen kurze Reaktions-
zeiten und schnelle Lésungen sicher.
Dank gut geschulter Techniker und
moderner Werkzeugausstattung wird in den Nieder-
lassungen das gesamte Spektrum eines verlasslichen
Werkstattservice angeboten. Inspektion, Wartung
und Uberholung von Maschinen gehéren ebenso zum
Leistungsangebot wie die Reparatur und Instand-
setzung der Maschinen.

Um alle Anforderungen an den Service erfiillen zu
kénnen, sind die Werkstdtten mit Spezialausriis-
tungen — abgestimmt auf die Maschinen von Wirt-
gen, Vogele, Hamm und Kleemann — ausgestattet.
Permanente Modernisierung der Werkstatten, eine
hohe Verfiigharkeit aller Ersatz- und VerschleiBteile,
hochwertige Spezialwerkzeuge, Diagnosesoftware
fir die Fehleranalyse sowie optimierte Arbeitsabléufe
begrenzen die Stillstandszeiten der Maschinen auf ein
Minimum. AuBerdem reduzieren Servicestiitzpunkte
in der Néhe, gut ausgeriistete Servicefahrzeuge und
das breite Know-how der Servicetechniker sowie der
Spezialisten aus den Stammwerken die Ausfallzeiten
der Maschinen auf der Baustelle.

Ein OELCHECK
5er-Set fiir alle Félle
Jede Baustelle ist an-
ders und stellt andere ==
Herausforderungen
an Mensch und “—
Maschine. “
Daher arbeiten Wirtgen Group Maschi- H\
nen niemals unter Standardbedingungen; sie
bendtigen vielmehr perfekt abgestimmte Schmier-
stoff- und Filterldsungen. Fiir die Erstbeflllung im
Werk werden ausschlieBlich Schmierstoffe einge-
setzt, die intensiv von der Wirtgen Group getestet
wurden. Selbstverstandlich werden diese Motoren-,
Getriebe- und Hydraulikdle genauso wie die aus-
gewahlten Fette fiir Olwechsel und Nachschmier-
service angeboten. Der Einsatz der Schmierstoffe
bedeutet fiir den Kunden:
= sichere Vertrédglichkeit mit der Erstbeftillung
= optimaler VerschleiBschutz
= perfekte Korrosionsvorbeugung
= Riickverfolgung im Schadensfall
= verlangertes Wechselintervall nach Olanalyse!
Bei den Analysen der Schmierstoffe vertraut das
Unternehmen seit Jahren auf den Service von
OELCHECK. Nun wurde noch ein spezielles Analy-
senset fir die Wirtgen-Group entwickelt. Die silber-
graue Box enthélt fiinf ProbengefdBe mit grauem
Deckel, Probenbegleitscheine und Versandtaschen.
Das Besondere daran ist, jedes Set kann ganz nach
Bedarf wahlweise fir die Untersuchung von Olen aus
Dieselmotoren, Getrieben oder Hydrauliken aber auch
fur Dieselkraftstoff eingesetzt werden. Mit der prak-
tischen ,OELCHECK/FUELCHECK-Box“ haben die
Betreiber und Servicemitarbeiter immer das gerade
bendtigte Instrument zur Hand — ganz unabhéngig
davon, ob mit einer Analyse die Weiterverwendbarkeit
eines Ols, etwaige Anzeichen fiir einen Schaden, Ver-
unreinigungen oder die Qualitat eines Schmier- oder
Dieselkraftstoffs bestimmt werden soll.
«Close to our customers» lautet das Versprechen
der Wirtgen Group an ihre Kunden. Mit dem neuen
OELCHECK ber-Set fiir alle Félle ist dies wieder einmal
perfekt gelungen.
Weitere Informationen:
www.wirtgen-group.com




OELCHECK INSIDER-INFO

OELCHECK - eine starke Marke im jungen DeS|gn

Nach iiber 20 Jahren wurde es Zeit fiir eine erfrischende Uberarbeitung des OELCHECK
Logos und aller anderen Designelemente. SchlieBlich soll unser Markenauftritt deut-
lich die Leistungen und Werte unseres Unternehmens kommunizieren.

Ab jetzt wird er wesentlich pragnanter und dynamischer in Szene gesetzt als bisher. Klare Formen, an-
sprechende Farben und eine Ubersichtlichere Gestaltung — das OELCHECK Design ist unverwechselbar.

Auch der Erfahrung ausstrahlende, beliebte Oldoktor sieht nun so jung und aktiv aus, wie er in Wirklichkeit
ist. Auf der Titelseite dieses OELCHECKERS stellt er sich Ihnen vor.

Seinen groBen Auftritt hat er auf unserem Messestand auf der bauma in Minchen.
Wir laden Sie hiermit herzlich ein zu einem Besuch auf unserem Stand 531 in Halle A4.

/'/ OELCHECK'

Transformatorenole Furanbestimmung zeigt den Zustand der Papierisolierung

Um beurteilen zu konnen, wie
lange der Transformator noch
funktioniert, kann bei ge-
Offnetem Geréat Papier entnom-
men und analysiert werden. Mit
der Bestimmung von Furanen
im gebrauchten Trafo6l geht
dies nun wesentlich einfacher
und kostengiinstiger.
Beim Abbau der Zellulose ent-
stehen im Isolierdl u.a. durch
hohe Temperaturen 6lldsliche
Zersetzungsprodukte,  welche
mittels  Chromatographie er-
mittelt werden kénnen. Da
sich diese Substanzen nicht zer-
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Laborleiter Jan Hubrig startet die Furanbestimmung.

Papieralterung ungeeignet. Im OELCHECK Labor
haben wir daher ein neues HPLC-Gerdt installiert.
Die Perkin Elmer Flexar Pump beruht auf dem Ver-
fahren der Hochleistungs-Fllissigkeitschromato-
graphie (High-Performance Liquid Chromatography
HPLC). Er ermittelt gemdB DIN 61198 in einer
Probe von 10 ml die im Ol gelésten Furanderivate,
die aus der Papierisolierung stammen konnen.
Dabei unterscheidet er zwischen: 5-Hydroxymethyl-
2-Furfurol  (5HMF), 2-Furfurylalkohol  (2FOL),
2-Furfurol  (2FAL), 2-Acetylfuran (2ACF) und
5-Methyl-2-Furfurol (5MEF).

Je nach der in mg/kg (ppm) angegeben Intensitét
der einzelnen Derivate konnen Riickschlisse auf
den Zustand der Papierisolierung gezogen werden.
Eine Inspektion des Transformatorinneren erfolgt

Der direkte Kontakt zwischen den Kupferdrahten  setzungsfrei in die Gasph
eines Transformators, der zu dessen Zerstérung

flihren wiirde, wird durch Isolierpapier verhindert.

ist ein Gaschromatograph,
Ol-Analyse verwendet wird,

erst, wenn erhdhte Furanwerte Handlungsbedarf
signalisieren. Die Furanbestimmung steht ab
sofort als Sonderuntersuchung zur Verfiigung!

ase Uberfilhren lassen,
wie er flr die Gas-in-
flir die Bestimmung der

Auch niedrige PQ-Index-Werte wer-
den als Zahlenwert ausgewiesen

In jedem Laborbericht fiihren wir unter ,VerschleiB* fir alle Ol- und Fettproben
den PQ-Index auf. Weil er unter 25 nicht prézise gemessen werden kann, haben
wir Werte kleiner als 25 immer als ,,0k“ ausgewiesen. Da aber immer mehr
Kunden die Frage stellten, welcher Zahlenwert sich hinter dem ,,0k" verbirgt,
geben wir ab sofort PQ < 25 an, wenn wir einen PQ-Index unter 25 messen.

Der PQ-Index informiert (iber magnetisierbaren Eisenabrieb in der gesamten
Probe. Im Vergleich mit dem angegebenen Wert flir Eisen in mg/kg ergénzt er
die Diagnose, woher das Eisen kommen kénnte und wodurch es entstanden
ist. Wahrend sich die Menge bei dem mit dem ICP gemessenen Eisen nur auf
Partikel kleiner als 3 um bezieht, informiert der PQ-Index unabhéngig von ihrer
GroBe Uber alle vorhandenen Eisenteilchen, die magnetisch sind.

Ablagerungen in Turbinen
und Olumlaufsystemen

MPC-Test jetzt als ASTM Standard

Der MPC-Test (Membrane Patch Colorimetry) ist ein bewéhrtes
Untersuchungsverfahren, mit dem unlgsliche Olriicksténde nach-
gewiesen und auch quantitativ bewertet werden kénnen. Beson-
ders in Turbinen und groBen Umlaufsystemen sind Olfiillungen von
mehreren Tausend Litern oft jahrelang im Einsatz. Dank sorgféltiger
Uberwachung durch den MPC-Test bleiben klebrige Reaktions-

produkte oder schlammbildende, weiche Verunreinigungen nicht unentdeckt.
OELCHECK bietet den MPC-Test bereits seit 2010 als zusétzliche Sonder-
untersuchung an. Nun hat die ASTM (American Society for Testing and Materi-
als) den MPC-Test in ihrem Standard ASTM D-7843 festgeschrieben. Daran war
OELCHECK nicht ganz unbeteiligt, denn wir haben iber Monate einen groBen
Ringversuch dazu aktiv unterstitzt.
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Schmierstoffe und Condition Monitoring —
OELCHECK kennt die Trends der Zukunft

Bei der Uberwachung von Maschinen, dem Condition Monitoring, spielt die Schmierstoff-Analytik eine ganze entscheidende Rolle.
SchilieBlich liefert sie eine Vielzahl physikalischer und chemischer Kennwerte, aus denen sich der Zustand des Schmierstoffs und
der Komponenten einer Maschine gleichermaBen ermitteln Idsst. In Zukunft wird der Schmierstoff-Analytik allerdings eine noch

wesentlich gréBere Bedeutung zukommen, denn die Anforderungen an die Schmierstoffe werden immer hoher. In Sachen
Schmierstoffe und deren Auswirkung auf Produktion und Instandhaltung werden die OELCHECK Diagnose-Ingenieure mit
Trends konfrontiert, die in den ndchsten Jahren eine immer wichtigere Rolle spielen werden.

Trend 1: Langzeit- und
Lebensdauerschmierung

0l ist kein nachwachsender Rohstoff und das Be-
streben geht deutlich dahin, wesentlich l&ngere
Standzeiten der Schmierstoffe zu erreichen. Wobei
die so oft propagierte ,Lebensdauerschmierung”
relativ und in Abhédngigkeit der Anwendung zu
betrachten ist. Doch unabhéngig davon geht der
Trend hinsichtlich Langzeiteinsatz vor allem zu
hochwertigeren Grundolen (Group Il oder Group
ll). Formuliert mit hochwirksamen Oxidations-
Inhibitoren erreichen sie immer hohere Standzeiten.
Mit leistungsstarken Industriegetriebedlen kdnnen
heute schon Einsatzzeiten von zehn Jahren reali-
siert werden. Im Automotive-Bereich sollen Ole fiir
Automatik-Getriebe nicht mehr gewechselt werden.

Trend 2: Designed to application

Die Sortenvereinfachung der eingesetzten Schmier-
stoffe steht auf der Wunschliste nahezu jeden
Instandhalters. Doch die OELCHECK Diagnose-
Ingenieure werden oft mit einem gegenléufigen Trend
konfrontiert. Er lautet ,Designed to application“ —
Schmierstoffe, die flr eine bestimmte Anwendung
maBgeschneidert sind. Dies trifft zum Beispiel auf
etwa 85% aller Automotive-Schmierstoffe zu. Vor
rund 20 Jahren lag diese Quote noch bei 25%.

Ein weiteres Beispiel sind Industriegetriebedle fir
moderne, hochvergiitete Verzahnungen. Friher
standen zwei Grunddl- und vier Wirkstofftypen zur
Formulierung eines Schmierstoffes zur Verfligung.
Heute sind es, aufgrund der stindig steigenden
technischen  Anforderungen, vier verschiedene
Grunddle und bis zu 23 Additivkombinationen. Die
maBgeschneiderten Produkte stellen eine immense
Herausforderung fiir die Schmierstoff-Hersteller dar.
Aber auch wir als Analysten sind gefordert. Denn die
Vielzahl der Kombinationsmdglichkeiten und Inhalts-
stoffe macht es ungleich schwerer, die Verweilzeiten
von Gebrauchtdlen genau abzuschatzen.

Trend 3: Hohere Energieeffizienz

Der Schmierstoff hat nicht nur unmittelbare Auswir-
kungen auf Motoren und Maschinenelemente, ihren
VerschleiB und ihre Lebensdauer, sondern auch auf die
Energieeffizienz. Niedrigviskose Leichtlauf-

Motorendle %— :_.:,\\
senken bereits seit . \ :
Jahren den Kraftstoff- =

verbrauch. Die Motorendl-
Entwicklung wird dieses

Potenzial in Zukunft noch wesentlich besser
ausschopfen. Immer kritischer wird auch das
Verhalten von Industrieschmierstoffen in Bezug auf '
Wirkungsgrad und Effizienz der Anlagen gesehen.
Energieeinsparung ist flir viele Anbieter moderner
Ole und Fette ein entscheidendes Verkaufsargument,
denn gerade in der Industrie lassen sich zum Beispiel
dank eines speziell additivierten Hydraulik- oder Ge-
triebedles tausende Euros an Energiekosten sparen.

Trend 4: Steigende Anforderungen an

die Umweltvertrdglichkeit

Dieses Thema betrifft vor allem Hydraulik-
flussigkeiten fiir Mobilhydrauliken. Aber auch
Verlustschmierstoffe wie Schmierfette, Haftole
oder 2-Takt-Gemische sind von der Thematik
betroffen. Sie missen gleich eine Vielzahl von
Herausforderungen bestehen. Bio-Hydraulikfluids
sollen méglichst lange im Einsatz bleiben, um OI-
und Wartungskosten zu senken. Gleichzeitig wird
von ihnen eine optimale Betriebssicherheit erwar-
tet. Bei der Formulierung von Bioschmierstoffen
sind aber die speziellen Umweltanforderungen zu
beachten. Und beim Einsatz von Pflanzendlen als
biologisch schneller abbaubare Grunddle ist der
Wirkmechanismus von EP-Additiven eine Wissen-
schaft flir sich.

Trend 5: Schmierstoffe, die technische An-
wendungen iiberhaupt erst ermdglichen
Alternative Konstruktionsmaterialien, Motoren mit
Katalysatoren und Dieselpartikelfiltern, moderne
Bearbeitungsverfahren — dies sind nur einige der
vielen technischen Entwicklungen, die schon heute
nur dank speziell formulierter Schmierstoffe oder
Metallbearbeitungsflissigkeiten funktionieren.
Keramik z.B. reagiert auf Additive komplett anders
als Metall. Fir die Schmierung von keramischen
Bauteilen, wie in Kolbenringen, Wélzlagern, Kom-
pressoren oder in hoch temperaturbelasteten
Gasturbinen, sind konventionelle Ole und Fette nur
bedingt geeignet. Moderne Materialien lassen sich

meist praziser produzieren und sind dabei tempe-
raturbestandiger und verschleiBfester als Metalle.
Doch ihre prézisen Oberflachen mit geringerer
Rauheit verlangen ,dlnnere“ und damit energie-
einsparende Schmierstoffe.

In Werkzeugmaschinen werden Metalle (iberwiegend
mit Emulsionen von wassermischbaren Kiihlschmier-
mitteln bearbeitet. Hier kristallisiert sich immer mehr
der Trend zur Trockenbearbeitung heraus. Dabei wird
die Emulsion durch eine sehr geringe Menge eines
vollsynthetischen, hochadditivierten Ols ersetzt, das
direkt und genau dosiert durch das Werkzeug an die
Bearbeitungsstelle gefordert wird. Bei Motoren er-
mdglichen Katalysatoren und Partikelfilter die Einhal-
tung der immer strengeren Emissionsnormen. Diese
Komponenten setzen fiir eine optimale Wirkung und
storungsfreie Funktion aber ,Low-SAPS* Motorentle
voraus. Sie enthalten weniger Anteile der als Katalysa-
torgift angesehenen Additive Schwefel und Phosphor
und bilden somit weniger Ablagerungen. Niedrigvis-
kose Motorendle, die im Hinblick auf Energieeffizienz
und Umweltvertraglichkeit entwickelt wurden, werden
in naher Zukunft eine immer groBere Rolle spielen,
denn bei einer Verschérfungen der Abgasnormen
miissen die Rezepturen angepasst werden.

Trend 6: Die effizientere Uberwachung
und Pflege von Schmierstoffen

Immer langere Einsatzzeiten erfordern zwangs-
laufig auch eine noch sorgfaltigere Pflege und
Uberwachung der Schmierstoffe. Mit der Zeit stei-
gen auch die Belastung der Ole und Fette mit Ver-
schleiBpartikeln und anderen Verunreinigungen an.
Die Uberwachung und PflegemaBnahmen gehoren
zum  Pflichtprogramm, schlieBlich hdngen von
ihnen die Maschinen und Anlagen und damit die
Produktionssicherheit ab. Haupt- und Nebenstrom-
filter werden folgerichtig immer feiner, die Analytik
onsite und im Labor definitiv unverzichtbar.




OELCHECK TECHNIK-FOKUS

Oxidation von Gasmotorenolen
Warum funktioniert die Infrarot-Spektroskopie nicht immer?

Bei der Beurteilung, wie lange ein Gasmotorendl noch verwendet werden kann oder ob ein Olwechsel angesagt ist, spielt die
Olalterung bzw. Oloxidation eine entscheidende Rolle. Lingere Oleinsatzzeit, hohere Betriebstemperaturen oder steigende Verun-
reinigungen verstirken die Oloxidation und damit die Bildung saurer Reaktionsprodukte. Ole aus Gasmotoren, die mit Bio-, Depo-
nie-, Klar- oder auch Holzgas betrieben werden, miissen oft noch mit sauren Anteilen aus den Gasen fertig werden. Da die Zusam-
mensetzung dieser Gase hiufig auch stark schwankt, kann im Gegensatz zum relativ sauberen Erdgas, selbst ein Olwechsel nach
festen Intervallen zum Risiko werden. Entsprechend den Herstellervorschriften miissen die Ole aus Biogasmotoren daher laufend

mit Schmierstoff-Analysen iiberwacht werden.
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Gultige (links) und durch Esterbestandteile gestorte (rechts) Oxidationsbestimmung nach DIN 51453

Eine DIN-Norm,

die nicht mehr richtig greift

Lange war die Infrarot-Spektroskopie das einzige
Messverfahren fiir die Oloxidation. Bei Mineraldlen,
die vor etwa 20 Jahren hauptsdchlich im Einsatz
waren, zeigte das Spektrum die Oxidation so deut-
lich, dass die mit dem IR gemé&B DIN 51453 ermit-
telten Werte von Gasmotorenherstellern spezifiziert
wurden. Dabei wird die Tatsache genutzt, dass sich
bei der Alterung Sauerstoff an den Molekiilketten
der aus Kohlenwasserstoffen bestehenden Ole
anlagert und neue Molekiilketten gebildet werden.
Werden diese mit Infrarotlicht beaufschlagt, absor-
bieren sie es anders als Frischdl. Im IR-Spektrum
eines oxidierten Mineraldles erscheint bei einer
Wellenzahl von ca. 1710 cm™ ein deutlich sicht-
barer Peak. Durch eine Subtraktion von Gebraucht-
und Frischolspektrum in diesem Bereich wird die
Oxidation als ,Absorption der IR-Strahlung bezo-
gen auf einen Zentimeter Olschichtstérke* (A/cm)
angegeben.

Eine logische Vorgehensweise, die aber bei einigen
modernen Gasmotorendlen nicht mehr greift. Im
Bereich der Wellenzahl 1710 cm™ zeigen sich im
IR-Spektrum auch die fiir esterhaltige Synthesedle
oder einige Additive typischen Doppelbindungen.
Oxidationsprodukte und Ester verursachen damit
im selben Bereich einen Peak, wobei der Ester- den
Oxidationspeak deutlich iiberdeckt.

Fiir mineral6lbasische Gasmotorendle liefert die IR-
Spektroskopie nach wie vor verldssliche Angaben
zur Olalterung und die nach DIN spezifizierten
Grenzwerte passen. Da aber viele der moder-
nen Gasmotorentle synthetische Group |- oder
Group II-Grunddle und meist auch aschearme Addi-
tive enthalten, kann die IR-Spektroskopie nach DIN
fiir sie keine verwendbaren Werte zur Oloxidation
liefern. Grunddle und Additive kdnnen temperatur-
stabile Synthesedle auf Esterbasis enthalten, die
bei der spezifizierten Wellenzahl von 1710 cm™ den
Oxidationspeak deutlich Gberlagern. Wenn dieser
Peak bereits beim Frischél vorhanden ist, erbringt
eine Subtraktion oft keinen sinnvollen Oxidations-
wert. Selbst stark oxidierte Ole ergeben einen Wert
von 1 A/cm. Oft fallt der Wert bei 1710 cm™ auf
eine ,Schulter* des Peaks und ist Ursache fr ver-
meintlich stark schwankende Oxidationswerte. So
konnen bei spezifikationsgerechtem Vorgehen fiir
Ole mit gleichem Oxidationsgrad Werte von 1 A/cm,
18 A/cm oder gar 27 A/cm errechnet werden.

Hochste Zeit fiir eine neue,

einheitliche Regelung

Noch haben Motorenhersteller und Versicherungs-
unternehmen die Ermittlung des Oxidationswertes
mit der IR-Spektroskopie geméaB DIN 51453 spe-
zifiziert und meist einen Grenzwert von 20 A/cm
definiert. Flr die Beurteilung von einigen modernen
Olen ist dies kontraproduktiv. Es ist hochste Zeit,

ein einheitliches Prifverfahren flr die Bestimmung
der Oxidation zu definieren, das auch flir moderne
Gasmotorendle Geltung hat. Es sollte so festgelegt
werden, dass es weltweit von jedem Labor fir Ge-
brauchtélanalysen umgesetzt werden kann.

Bis es soweit ist, mochten wir von OELCHECK un-
seren Kunden versichern, dass wir uns bei der Be-
urteilung der Alterung moderner Motorendle nicht
nur auf die Oxidation, bestimmt nach der hier nicht
anwendbaren DIN 51453, stiitzen. Stattdessen be-
werten wir die Alterung aktuell und zuverlassig als
Trendanalyse unter Einbeziehung mehrerer Analy-
senwerte in ihrem Zusammenspiel. Neben Motoren-
typ, Gasart und eingesetztem Motorendl wird der
Befund aus der IR-Spektroskopie durch Viskositéts-,
AN-, BN- und ipH-Werte ergénzt. Bei der Beurteilung
profitieren die OELCHECK Diagnose-Ingenieure von
ihrer groBen Erfahrung und unserer umfassenden
Datenbank. So kénnen sich unsere Kunden auf
treffsichere Angaben zur Olalterung im Laborbericht
verlassen. Doch eine einheitliche Neuregelung des
Prifverfahrens ist dringend notwendig.

P.S.: Nicht nur bei modernen Gasmotorenélen ist
die Bestimmung der Oxidation durch die Subtrak-
tion von Peaks bei einer speziellen Wellenzahl pro-
blematisch. Auch neue synthetische Getriebedle,
wie sie z.B. in Windkraftgetrieben im Einsatz sind,
zeigen eine ahnlich problematische Oxidationsbe-
stimmung, denn auch sie enthalten hdufig synthe-
tische Grunddle oder Additive auf Esterbasis.




OELCHECK CHINA

0l kann sprechen —

jetzt sogar in China und auf Chinesisch!

Guangzhou (Kanton), Siidchina, 22.03.2013 —
punktlich um 10.00 Uhr &ffnen sich die Tiren
der OELCHECK China Ltd. im ersten der beiden
38 Stockwerke hohen Birotirme des ,Tian An
Hi-Tech Ecological Park". Schon treffen die ersten
der Uber 150 Géste ein, um mit uns die offizielle
Er6ffnung des neuen OELCHECK Labors in China
zu feiern. Nach der BegriiBung der Gaste durch
das gesamte Filhrungsteam der OELCHECK GmbH
kommen sie aus dem Staunen nicht heraus. Das
Labor und die angegliederten Biiros nehmen auf
der dritten Etage des Towers beachtliche 550
Quadratmeter ein. In den letzten Monaten wurden
hier die Rdume mit allen Installationen flir Wasser
und Elektrik, spezieller Klimatisierung und élfesten
FuBboden versehen. Aus Deutschland wurde nach
grindlicher Vorbereitung und vielen Testlaufen
auch mit dem chinesischen Laborpersonal das
komplette Equipment fir das Labor eingeflogen.
Nun présentiert sich den Gésten in Guangzhou ein
OELCHECK-Labor, das fast identisch ist mit dem,

wie es in Brannenburg steht. Dabei missen die
Kunden nicht auf die Erfahrungen der Ingenieure
in Deutschland verzichten. Die in China ermittelten
Daten werden (iber eine sichere Datenverbindung
ins deutsche System transferiert und dort gleich
von den deutschen Ingenieuren interpretiert.
Wahrend einer Flhrung werden die Priifgerate
vorgestellt und die Gaste erfahren, wie Informa-
tionen aus dem Ol gewonnen werden. Das drei-
stlindige Vortragsprogramm, in dem von unseren
Spezialisten (iber moderne Schmierstoffe und die
vielfaltigen Mdglichkeiten der Analytik berichtet
wird, findet groBes Interesse. Da wéhrend des
Rahmenprogramms die Diskussionen zu den vielen
Beitrdgen nicht abgeschlossen werden konnen,
werden sie bei einem typisch bayerischen Buffet
gleich fortgesetzt.

Wie in Deutschland kénnen die Kunden nun auch in
China von den Vorteilen der OELCHECK Schmier-
stoff-Analysen profitieren. Dabei wird selbstver-

Einen Uppigen Konfettiregen gab es fir das OELCHECK Team, nachdem gemeinsam das rote Band durchschnitten
und Peter und Paul Weismann das Unternehmensschild enthdllt hatten. AnschlieBend wartete ein dreistindiges

Vortragsprogramm auf die Géste.

standlich berticksichtigt, dass die Schmierstoffe,
ihre Rezepturen und Qualitaten nicht unbedingt mit
denen aus Westeuropa tibereinstimmen miissen. In
China werden meist Ole und Fette aus chinesischer
Produktion verwendet, die bei uns unbekannt sind.
Aber auch Schmierstoffe international bekannter
Hersteller konnen hier eine ganz andere Zusam-
mensetzung als in Europa und den USA haben.
Doch das Team um Laborleiter William Wang Wei
Dong, Bachelor for Lubricants and Tribology, hat
mehrere Wochen bei OELCHECK in Brannenburg
trainiert und ist bestens vorbereitet. Er und seine
Kollegen flihren Schmierstoff-Analysen mit den
gleichen Gerdtetypen, Qualititsstandards und der
gleichen Software so prézise durch, wie die Kun-
den es von OELCHECK in Deutschland her kennen.
Unsere deutschen Diagnose-Ingenieure kommen-
tieren zeitnah die in China ermittelten Werte.

Das Vorgehen ist in China genauso einfach wie in
Deutschland: Kunden kaufen vorab bei OELCHECK
China Ltd. die Analysensets und senden die Proben
per vorbezahltem Kurierservice ins Labor. Innerhalb
von 2 Arbeitstagen erhalten sie den Laborbericht in
Chinesisch. Uber das Web-Portal www.lab-report.
com konnen sie ihn zusétzlich in Deutsch oder Eng-
lisch Ubersetzen. Sie erfahren so, welche MaBnah-
men — z.B. bessere Filterung, Olwechsel, Wechsel
der Olsorte, Reparaturen — sie ergreifen miissen,
um die Betriebssicherheit ihrer Anlagen zu sichern.




Herzlich willkommen bei
OELCHECK in Guangzhou!

OELCHECK China Ltd.

Headquarter Building 1, Room 302
Panyu Avenue 555

511400, Panyu District of Guangzhou
P.R. China

Tel.: +86(20)3902-6228

info@oelcheck.cn
www.oelcheck.cn

\. J

Das neue OELCHECK Labor in Guangzhou ist nahezu mit dem in Brannenburg identisch. Bei einer Fiihrung infor-
mierten Dr. Thomas Fischer (Bild unten links) und Paul Weismann (Bild rechts) Gber die Mdglichkeiten
der Olanalytik.

, kam aber sehr gut bei ihnen an.

Nach der Er6ffnungsfeier warten sie auf ihren grolBen Einsatz:
Die Teammitglieder der OELCHECK China Ltd.
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Seit Jahren lassen wir die Hydraulikdle un-
serer Bagger durch begleitende Olanaly-
sen von lhnen iiberwachen. Dabei wurden
immer wieder einmal eine zu schlechte
Olreinheit, viele Verunreinigungen oder
zu hohe Wasseranteile entdeckt. Doch
nun haben wir von lhnen einen Laborbe-
richt erhalten, der hohe VerschleiBwerte
zeigt, aber bei dem iiberraschenderwei-
se die Reinheitsklassen villig normal
sind. Miisste die Olreinheit bei einer re-
lativ starken Zunahme der VerschleiB-
metalle nicht auch wesentlich schlechter
ausfallen?

OELCHECK:

Dieser Riickschluss erscheint durchaus richtig. Im
Prinzip missten alle Werte ansteigen. Vorausge-
setzt, es handelt sich bei den nachgewiesenen
Metallen wirklich um Partikel, die durch abrasiven
VerschleiB entstanden sind. Dies scheint im Fall Ihres
Hydraulikbaggers nicht der Fall zu sein. Die bei uns
gemessenen VerschleiBwerte, die sich mit Anstieg
von Kupfer, Chrom und Eisen zeigen, sind eindeutig.
Allerdings stammen die Metalle nicht vom VerschleiB
von Lagern, Pumpen oder Ventilen. Ein erhohter
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Eisen- und Kupferwert z.B. bedeutet nicht in jedem
Fall, dass etwas mit der Pumpe nicht stimmt. Wenn
abrasiver VerschleiB in der Pumpe auftritt, wird er z.B.
durch Staub (Silizium) oder andere VerschleiBpartikel
beglinstigt. Die Reinheitsklasse zeigt dann meist
deutlich, dass die Filterung mangelhaft war.

Doch in einer Hydraulikanlage kann ein VerschleiB-
prozess auch chemisch ablaufen. Schmierstoffe
und Hydraulikéle kénnen, besonders wenn sie syn-
thetische Komponenten oder detergierende Additive
enthalten, auch Elastomere angreifen. Dicht- und
Flihrungsringe, Schlduche oder andere Kunststoffe
sind nicht nur aus ,Plastik”. Neben dem Rohpolymer
enthalten sie bis zu 25 andere Komponenten wie
RuB und OI, Fiill- und Quellstoffe, Weichmacher,
Netzmittel, Farbpigmente oder Gleitwertverbesserer.
Nicht umsonst sind in den Hydraulikéinormen Tests
in Bezug auf Dichtungsvertraglichkeit verankert.
Stimmt die ,Chemie” zwischen Dichtungen und
Schmierstoff nicht optimal, kdnnen sich metallische
Elemente aus dem Dichtungsmaterial losen. So
konnen 0-Ringe Eisenoxid, Schlduche Zinkoxid oder
Flihrungsringe Chrom- oder Kupferverbindungen mit
Partikeln im Nanobereich enthalten. Werden diese
aus dem Elastomer herausgeldst, bleiben sie im Ol in
Losung. Bei der Untersuchung mittels ICP, mit dem

ca. 30 Elemente bis zu einer PatrikelgroBe von 3 pm
bestimmt werden, tauchen sie als erhohte Eisen-,
Zink-, Chrom- oder Kupferwerte im Laborbericht auf.
Partikel aus Elastomeren konnen so extrem Klein
sein, dass wir sie selbst bei einem groB angelegten
Versuch mittels Rastermikroskopie (besonders feine
Filter mit Porenweite von nur 0,25 pum) nicht aus-
filtern konnten. Dies erklart auch, dass sie bei der
Partikelzahlung gar nicht aufgesplirt werden konnen.
SchlieBlich werden bei der Bestimmung der Rein-
heitsklassen geméaB ISO 4406 Partikel erst gezahlt,
wenn sie tber 4 pm groB sind.

Sollten die VerschleiBwerte aus dem (blichen Rah-
men fallen und die Reinheitsklassen trotzdem zeigen,
dass die Filterung beibehalten werden kann, sind
unser Know-how und Spiirsinn besonders gefragt.
Unsere Diagnose-Ingenieure verfligen (iber ein
umfangreiches Wissen, woher die im Ol gelgsten
Elemente oder Metalloxide stammen konnten. Dank
ihrer Erfahrung und gestiitzt auf die Werte der groB-
en OELCHECK Datenbank konnen sie eindeutige
Hinweise auf die Herkunft der Elemente geben und
gegebenenfalls auf unbedenklichen Verschlei von
Dicht- und Flhrungsringen hinweisen, ohne dass
gleich Alarm wegen PumpenverschleiB ausgeldst
werden muss.

OELCHECK beantwortet auch Ihre Fragen zu den Themen Tribologie und Schmierstoff-Analysen.
Fragen Sie uns per E-Mail (info@oelcheck.de) oder Fax +49 8034/9047-47.

Fiir die Technik-Abteilung suchen wir einen

Leiter des Diagnose-Teams

Ihr Aufgabengebiet

+/ Sie koordinieren ein Team von z. Zt. 6 Ingenieuren und stellen sicher, dass die von ihnen
kommentierten Laborergebnisse am néachsten Tag beim Kunden sind.

/ Sie sind fiir Warn- und Grenzwerte fiir Ole/Anlagen und abhangige Kommentare verantwortlich.

\/ Sie veranlassen Mafnahmen, mit denen sich die hohen Anspriiche an die Diagnosen auch bei
wachsenden Probenzahlen umsetzen lassen.

J/ Sie beurteilen und kommentieren auch selbst eigenstandig Laborwerte und erstellen Diagnosen

und Gutachten fur Schmierstoffe und Aggregate .

Sie setzen |hr schmierstoffbezogenes Expertenwissen bei der technischen Kundenberatung ein.
/ Sie Uberpriifen zusammen mit dem wissenschaftlichen Leiter die Qualitat der Laborergebnisse.
\/ Sie unterstiitzen unsere Referenten bei Seminaren der OilDoc Akademie oder referieren selbst.

Als Abteilungsleiter berichten Sie direkt an die Geschéftsflihrung.

Ihre fachlichen und personlichen Voraussetzungen

J/’ Als Ingenieur/In der Fachrichtung Maschinenbau verfiigen Sie tber fundierte Kenntnisse tiber
Motoren, Anlagen und Maschinen, in denen Schmierstoffe verwendet werden.

\/ Sie haben mindestens 5 Jahre Berufserfahrung in Bereichen, die sich mit Schmierstoffen,
Schmierungstechnik oder Tribologie beschaftigen.

J/ Sie sind ein Teamplayer, belastbar und flexibel und Sie haben Flihrungserfahrung.

+/ Sie kdnnen sich sehr schnell auf Anfragen aus unterschiedlichen Branchen einstellen.

J/’ Sie kénnen gut mit Standardprogrammen am PC umgehen.

J/ OELCHECK ist international tatig. Sie verfligen daher tber sehr gute Englischkenntnisse.

~// Sie sind bereit, Ihren Lebensmittelpunkt in eine der schonsten Gegenden Bayerns zu verlagern.

lhre aussagekrédftigen Bewerbungsunter-
lagen senden Sie bitte an:

Barbara Weismann, OELCHECK GmbH
Kerschelweg 28, D-83098 Brannenburg

Weitere Informationen unter www.oelcheck.de
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Seit 1996 beschéftigte sich die OEL-
CHECK GmbH u.a. auch mit der Aus- und
Weiterbildung von Ingenieuren auf dem
Schmierstoffsektor. 2010 entstand aus
dieser zunehmend wichtiger werdenden
Sparte im Rahmen eines Spin-offs unter
der Leitung der beiden Geschiftsfiihrer,
Dipl.-Ing. Peter Weismann und Dipl.-Ing.
Riidiger Krethe, die OilDoc Akademie.
Mit Wirkung vom 01. April 2013 wechselt
Peter Weismann, der im Januar 2013
seinen 65. Geburtstag feiern konnte, nun
in den Beirat der OilDoc und unterstiitzt
diese auch weiterhin mit Rat und Tat. Fiir
ihn tritt Tochter Petra Bots in die Ge-
schéftsfiihrung ein.

Doc
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Petra Bots ist fiir ihre neue berufliche Herausforde-
rung bestens vorbereitet. Zu den Kernkompetenzen
der ausgebildeten Mediendesignerin und Projekt-
leiterin z&hlt die professionelle Kommunikation mit
Kunden. Bereits 2005 griindete sie die Agentur
Segel Setzen GmbH fiir Werbung und Marketing.
Fiir OELCHECK ist Petra Bots seit 1998 im Bereich
Marketing aktiv und hat die OilDoc GmbH seit ihrer
Griindung von Marketingseite begleitet und betreut.

Rudiger Krethe war nach seinem Studium des Ma-
schinenbaus und der Tribotechnik im Produktma-
nagement flir Industriedle tatig. AnschlieBend leite-
te er 15 Jahre das Diagnose-Team von OELCHECK.
Seit mehr als 20 Jahren gibt Rldiger Krethe als
[HK-zertifizierter Trainer in Seminaren sein Know-

Seminare - Symposien - Workshops - Zertifikatskurse

Grundlagen und Praxis der Schmierung - Zertifikatskurs CLS

Maschineniiberwachung durch Olanalysen - Zertifikatskurs MLA II

Grundlagen Fettschmierung und Maschineniiberwachung durch Fettanalysen

Infrarot-Spektroskopie in der Praxis — IR-Spektren verstehen und

13.-15.05.2013 | @ | Schmierung und Oliiberwachung fiir stationdre Gasmotoren
16.05.2013 o | Workshop-Tag: Stationare Gasmotoren
17.-20.06.2013 | @ | *0ilDoc Sommerakademie*
24.-27.06.2013 | @@ | *0ilDoc Sommerakademie*
09.-11.09.2013 | @ [ Schmierung und Oliiberwachung fiir Hydrauliken
12.09.2013 « | Workshop-Tag: Hydraulikanlagen
16.-18.09.2013 | @ | Schmierung und Oliiberwachung fir Getrigbe
19.09.2013 o | Workshop-Tag: Getriebe
23.-25.09.2013 | | Schmierung und Oliiberwachung fiir Verbrennungsmotoren
26.09.2013 o | Workshop-Tag: Verbrennungsmotoren
07.-09.10.2013 | @
14.-1510.2013 | @ Olsensoren-Symposium
17.-1810.2013 | @ | Schmierung und Maschinentiberwachung fiir Kaltemaschinen
21.-2210.2013 | @ Olanalytik-Symposium *NEU*
24.-2510.2013 | @
interpretieren
18.-19.11.2013 | @ | Symposium ,Transformatoriiberwachung” *NEU*

@ =Seminar g =Workshop

@ = Symposium

How zu Tribologie, Schmierstoffen und Olanalysen
weiter. Er ist ,Certified Lubrication Specialist*
(CLS) der STLE und ,Machine Lubricant Analyst II”
(MLA1I) des ICML.

Fir die Zukunft hat sich das neue Fihrungsteam
viel vorgenommen. So soll zum Beispiel das Wissen
rund ums Ol zukiinftig auch tber Online-Seminar-
reinen (Webinare) vermittelt werden. Im Juni bietet
QOilDoc zum ersten Mal im Rahmen der Sommer-
akademie die neuen Zertifikatskurse an, und im
Herbst 2013 sind verschiedene Symposien geplant.

el 'l . &

-
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Call for Papers bis 31.05.2013
Sie bieten innovative Produkte oder
Serviceleistungen an und verfiigen iiber
umfangreiches Know-how?

Dann sind Sie ein idealer Referent fiir eines
unserer Symposien im Herbst 2013 mit den
Themen:

v Olsensoren (14.-15.10.2013)

v Olanalytik (21.-22.10.2013)

v" Transformatoreniiberwachung (18.-19.11.2013)
Senden Sie bitte folgende Informationen bis spates-
tens 31.05.2013 an info@oildoc.de:

v den Titel lhres Vortrags und

v eine etwa 10-zeilige Inhaltsangabe.

Sie erhalten bis Mitte Juni 2013 unsere Riick-
meldung dber die Annahme Ihrer Présentation und
ausfiihrliche Informationen (iber das Symposium
und den weiteren Ablauf.
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Bavaria - Germany Tribology

GroBer Andrang, doch keine lange Wartezeiten —
mehr als 500 Teilnehmer checkten ein.

An drei Tagen volles Haus und trotzdem nichts verpassen — 70% der
Vortrdge wurden simultan Gbersetzt.

Dr. Lutz Lindemann bei seinem
Keynote-Vortrag — , Schmier-
stoff-Entwicklung vor dem
Hintergrund neuer Rohstoffe”.

Dr. Rebel (links) wird von Dipl.-Ing. Peter Weismann be-
gruBt, der als einer der begehrtesten Gespréachspartner
immer im Zentrum des Geschehens stand.

Dr. Dave Wooton

Wolfgang Bock

In den Pausen und nach den Vortrdgen wurden die Stande der internationalen
Fachausstellung besucht.

b~

Dr. Robert Gresham Raj Patel

[
—
B

Bryan Johnson

Norman Rohrwick

Dierk Peitsmeyer

Marco van Boven

Greg Livingstone

Bei einem Programm mit 100 Vortrégen erstklassiger Referenten fiel die
Auswahl nicht immer leicht.
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Gut gestdrkt ging es nach den Mittagspausen mit
den néachsten Vortragen weiter.

Ein Prosit der Gemutlichkeit —
beim groBen Bayerischen Festabend kam Stimmung auf.

,Ozapft is!” Paul Weismann (rechts im Bild) gab das Stichwort,

OilDoc Conference and Exhibition 2013
mehr als 500 Teilnehmer waren dabei!

Vom 22.-24.Januar 2013 fand im Kultur+
Kongresszentrum in Rosenheim bei Miin-
chen die zweite ,,0ilDoc Conference and
Exhibtion* statt. Mehr als 500 Experten
und 47 Aussteller aus 29 Nationen haben
an der Veranstaltung mit Begeisterung
teilgenommen. Im Vergleich zur ersten
Konferenz vor zwei Jahren konnten wir
somit eine Steigerung um ca. 20% bei
Teilnehmern und Ausstellern notieren.

Nach der offiziellen Eroffnung am 22. Januar durch
den QilDoc Geschéftsfiihrer Herrn Peter Weismann
und den BegriiBungsworten des Bayerischen Um-
weltministers und der Oberbirgermeisterin folgte
der Keynote-Vortrag von Herrn Dr. Lutz Lindemann,
Mitglied des Vorstands der Fuchs Petrolub AG.
Seine Ausfiinrungen zum Thema ,Schmierstoff-

Entwicklung vor dem Hintergrund neuer Rohstoffe",

Come-together — entspanntes Plaudern und gute
Musik am ersten Abend der Conference.

Alphornbléser, Goasslschnalzer, Schuhplatter,
Holzhacker und Sterndltanz — das lieben
nicht nur die Bayern.

nachdem Rudiger Krethe das erste Fass angeschlagen hatte.

bei dem er auch auf die komplexeren modernen
Schmierstoffe und den Wachstumsmarkt China
einging, wurde von den Teilnehmern mit viel Ap-
plaus aufgenommen.

AnschlieBend startete die Konferenz unter dem
Motto ,3 Tage — 27 Sessions — 100 Vortrage“! Um
keines der vielen Highlights zu verpassen, hatten
sich die meisten Teilnehmer mit Hilfe unserer pro-
dukt- und branchenspezifischen Guidelines jeweils
ihren personlichen Fahrplan flr das umfangreiche
Programm zusammengestellt.

Im groBen Foyer des Kongresszentrums prasen-
tierten fihrende Unternehmen ihre innovativen
Produkte und Serviceleistungen, wie Additive, Spezi-
al-Schmierstoffe, Schmiergerate, Filtertechnik, Sen-
soren, Zentralschmieranlagen, Reinigungsservice fiir
Ole und/oder Maschinen, Hilfsmittel fiir Condition
Monitoring, spezielle Software oder Labormessge-
rdte. Viele Aussteller waren bereits bei der OilDoc
Conference 2011 dabei und hatten aufgrund der
groBen Resonanz rechtzeitig einen Messestand auf
der diesjdhrigen Veranstaltung reserviert.

Das reich gefiillte Programm wurde durch zwei ge-
lungene Abendevents abgerundet. Am 22. Januar
trafen sich die Teilnehmer nach den Vortrégen beim
Jazz im Rahmen der ,,Cometogether Party* im KUKO.
Als absolutes Highlight folgte dann am 23. Januar
der traditionelle Bayerische Festabend in der Inntal-
halle in Rosenheim. Neue Kontakte kniipfen, alte Be-
kannte treffen, gemeinsam in fréhlicher Runde feiern
und fachsimpeln — besser geht es nicht!

Eine absolute Gaudi fir alle Zuschauer — viele mutige
Teilnehmer traten an der Addinol Kraftmaschine zum
MaBkrugstemmen an.

Jetzt schon vormerken:

Die nachste OilDoc Conference and
Exhibition findet vom
27.-29. Januar 2015

in Rosenheim statt.
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Jetzt neu: Die OilDoc Zertifikatskurse
Vier Tage, die fiir lhre Karriere entscheidend sein konnen

Deutschland und Europa haben einen immensen
Nachholbedarf bei der Fortbildung in Sachen
Schmierstoffe und Schmierungstechnik. Dabei han-
gen die Funktionsféhigkeit, Sicherheit und Effizienz
von Motoren, Maschinen und Anlagen fast alle von
den eingesetzten Schmierstoffen ab. In Instand-
haltungskonzepten spielen diese daher eine immer
groBere Rolle. Doch in Deutschland existiert keine
einheitlich geregelte Aushildung zum Instandhalter
oder Schmierstoffspezialisten. Auch an Berufs- und
Fachhochschulen werden praxisnahes Wissen (iber
Schmierstoffe und deren Einsatz kaum vermittelt.
AuBerdem haben sich viele Mineral6lhersteller und
deren Vertriebspartner aus der Schulung der Endan-
wender zuriickgezogen.

17.-20. Juni 2013

Akademie

Nutzen Sie diese Wissensnische!

Vertiefen Sie Ihre Kenntnisse und weisen Sie sich
auBerdem als glaubwirdiger und gepriifter Profi aus!
Die OilDoc Sommerakademie bietet Ihnen dazu mit
den speziellen Zertifikatskursen im Juni 2013 gleich
zwei ideale Moglichkeiten. Die Kurse sind zugeschnit-
ten auf Fach- und Flihrungskréfte aus der Wartung
und Instandhaltung, der Konstruktion, dem Service
und Vertrieb von Schmierstoffen, Filtern, Maschinen
und Komponenten genauso wie fiir Sachversténdige
fir Schadensanalysen und Maschinenausfélle. Die
erfahrenen, international anerkannten und zertifi-
zierten Referenten sind durch téagliche Praxis in der
Welt des Maschinenbaus, der Schmierstoffe und
Schmierstoff-Analytik zu Hause.

Grundlagen und Praxis der Schmierung

Vorbereitung fiir die Priifung zum Certified Lubrication Spezialist (CLS)

e Deutlich iiber den
' t@ Umfang klassischer
e BN’ ,Schmierstoff-Semi-

CHIFSUECACNIEONE  nare  hinausgehende

Wissensvermittlung. Ganzheitliche Dar-
stellung des Fachgebiets von der tech-
nischen Anwendung iiber den Schmier-
stoff, die Schmierungstechnik bis hin
zur Uberwachung und Olpflege. Die Teil-
nehmer kdnnen am 21.06.2013 die CLS-
Zertifizierungspriifung ablegen.

24.-217. Juni 2013

Die anerkannte Zertifizierung zum Schmierstoff-
Spezialisten, dem Certified Lubrication Spezialist,
fuhrt weltweit ausschlieBlich die amerikanische
STLE, die Society of Tribologists and Lubrication
Engineers, durch. Von der Industrie hoch einge-
schatzt, ist die Zertifizierung als CLS ein wichtiges
Kriterium bei der Einstellung neuer Mitarbeiter. Flr
Instandhalter ist sie eine ideale Zusatzaushildung,
von der sie fur ihre berufliche Laufbahn profitieren.
SchlieBlich dokumentiert diese Qualifikation ihren
Uberdurchschnittlichen Wissensstand.

Maschineniiberwachung durch Olanalysen

Vorbereitung fiir die Priifung zum Machine Lubricant Analysts - MLA Il

Ein Grundlagenkurs fiir Ein-
steiger aber auch zur Aktu-
alisierung bzw. Vertiefung
fiir Praktiker. Ubersicht iiber
das Gebiet der Ol- und Fett-
analytik zur Maschinen- und Anlagenii-
berwachung und Qualitatskontrolle, von
der Probenentnahme bis hin zur Beur-
teilung der Laborwerte. Die Teilnehmer
kénnen am 28.06.2013 die MLA lI-Zertifi-
zierungspriifung, durchgefiihrt durch die
ICML, ablegen.

w

Das International Council for Machinery Lubrication
(ICML) ist eine unabhéngige, non-profit Organisation,

die gegriindet wurde, um das Arbeitsfeld der Maschi-

nenschmierung als eigenen technischen Bereich zu
etablieren.

Zertifizierte Olanalyse-Spezialisten (Machine Lubricant
Analysts — MLA) sind Techniker und Instandhalter mit

Praxiserfahrung im Bereich der Olanalyse fiir Maschi-
nentiberwachung und Instandhaltung. Der Olanalyse-

Spezialist hat regelmaBig Kontakt mit der Maschine und
damit Einfluss auf die Auswahl und den Zustand der
verwendeten Schmierstoffe und Hydraulikfliissigkeiten.

Fortbildung in einer der schonsten

Regionen Deutschlands!

Die Kurse finden in der QilDoc Akademie in Bran-
nenburg statt. Brannenburg liegt im weitldufigen
Talkessel des Inntals, am FuBe des Wendelsteins.
Es ist umgeben von unverfélschter Natur und
den Berggipfeln der Bayerischen Alpen. Der
Chiemsee, Salzburg und Minchen sind nicht
weit entfernt. AuBerdem sind Ausfliige mit der
Zahnradbahn auf den Wendelstein oder mit der
Gondel auf die Kampenwand oder Hochries ein
besonderes Erlebnis.

Zertifizierung zum CLS

erfolgreich absolviert!

QOilDoc st die erste Akademie in Europa, in der
die Prifung zum CLS vor Vertretern der STLE in
Deutsch abgelegt werden kann. Die STLE USA
fuhrt keine Vorbereitungskurse durch. Etwa 40%
der Kandidaten bestehen hier beim ersten Mal
die Priifung nicht. Die OilDoc Akademie hat mit
gezielten Vorbereitungskursen fir die deutsch-
sprachigen Teilnehmer eine wesentliche bessere
Ausgangsposition geschaffen. Alle Teilnehmer des
Kurses im Oktober 2012 haben die Zertifizierung
bestanden!

,Das unabhzngige, international anerkannte
CLS-Zertifikat ist eine hervorragende Moglich-

kett, liberdurchschnittliche Kenntnisse im Be-

reich der Schmierstoffanwendungen nachzuwei-

sen und sich hiermit vom Wettbewerb abzuheben.”

Jochen Overkamp, Leiter Anwendungstechnik
Bremer & Leguil GmbH, Duisburg

Diese Zusatzqualifikation ermoglicht mir,
meine beruflichen Erfahrungen und Kompeten-
zen zu erweitern. Des Weiteren kann ich das
neu erworbene Fachwissen in meiner Tatigkeit
als Techniker im Vertrieb anwenden und in
unserem Unternehmen weitergeben.”

Oliver Brandt, Vertrieb, Martechnic GmH

,Das international anerkannte CLS -Zertifikat
steht fiir top ausgebildete Vertriebsmit-
arbeiter und Anwendungstechniker in der
Mineraldlindustrie. Es ist gleichzeitig eine
umfassende Ausbildung fiir Fach- und Fiih-
rungskréfte in der Industrie in den Bereichen
Instandhaltung und technischerEinkauf.”
Herr Baumann,
Hermann Mogler MineralélgroBhandlung, Heiloronn




