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gerade angelieferten Getriebe mag dies paradox ersche

Schmierstoff-Analysen spiegeln
den Zustand von &1 und Ma-
schine wider und sind bei der
Lésung vieler Probleme unver-
-,  richtbar.

En, dggh die Diagnose-Ingenieure von Oelcheck,

dem Labor fiir Schmierstoff-Analytik, werden mit dieser Problematik immer haufiger konfrontiert.

enn das O in einem neuen Agppregal schivmt, Ler-
Wsclzungspmdukte aufschwimmen, sich Farbe oder

Sehmiercigenschalten deutlich verindern, die Vis-
kositdt nicdriger wird, die Betriebstemperatur steigt oder gar
schon nach kurzer Zeit Werschleilpartikel in den Filtern zu
finden sind, dann kann es sich tatsdchlich uvm starke Verunrei-
migungen oder eine Vermischung zweier Schmierstoffe han-
deln, die oft auch noch miteinander unveririglich sind. In eini-
gen Fillen sind diese Probleme hausgemacht, doch immer
hiufiger werden sie auch importiert! Meistens sind dann man-
gelnde Kommunikation und unzureichendes Know-how die
Ursachen.
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Vor dem Start wird gespiilt!

Aus gulem Grund schreiben dic meisten Getricbe- und
Hydraulikhersteller mindestens eine, in der Regel aber mehre-
e Spiilungen vor dem Start vor. Mit den Spiilvorgingen sollen
Verunreinigungen, wie Staub und feine Metallpartikel aus dem
Bearbeitungsprozess, aber auch Reste von Korrosionsschutz-
mitteln und Metallbearbeitungsilissigkeiten sowic iiberschiis-
sige Montagehilfsmittel, wie Pasten oder Schmigrfette, beseitigt
werden. Gespiilt wird mil einer niedriger viskosen Variante des
Oltyps, der spiiter withrend des Betriebs verwendet werden soll,
Alternativ kann auch ein kostenglinstigeres, niedrigviskoses
Spiilé! verwendet werden, Allerdings ist zu beriicksichtigen,
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Qelcheck analysiart
Schmierdle und -fette
aus Europa und Fernost
und leitet aus den Er-
gebnissen der Untersu-
chungen treffsichere
Riickschliisse ab.

Mit den maBgeschneider-
ten Analysensets lassen
sich die Proben sauber,
schnell und einfach ent-
nehmen und versenden.

Bild: pelcheck

Montagepaste Zink, Barium, Aluminium schlammartige dunkle Partikel Weniger verwenden, anderen
schwimmen auf dem Ol Pastentyp einsetzen
Schmierfett Kalzium, Zink, Phosphar, Transparenter Schlamm auf Lager nicht mit Fettpresse
Lithium der Globerfliche tberfiillen
Teilereiniger Bor, Wasser Triibes O Reinigungsbad haufiger
wechseln
Spilal Niedrige Viskositat, Zu dinnes Ol Splilprozess verbessern,
IR (Infrarotspektroskopie) | knmplett entfernen

Falscher Spliléltyp Viskositat, IR

Schiieren, Eintrilbung

Gleichen Oltyp verwenden

Litmittel Silber, Antimon, Blei, Kupfer Anstieg der Saurenzahl/Neutralisa-  Lotstellen besser deaktivieren
{Kiihlerlgtstelien) tionszahl, schiumen
Farbanstriche Zink, Titan, Beryllium Schlammablagerungen am Boden Anstrichvertraglichkeit prifen
Anderer Oltyp Verdnderte Additivierung, Zu viel Luft im O, Gleichen Oltyp (2. B. zinkfreies
IR Ol bleibt kompressibel Hydraulikol) verwenden
Abdichtrmassen, Meist Silizium, Anstieg der Ol schaumt, Korrosion nach kurzer  Weniger oder anderes Material
Dichtungen Sdurenzahl/Meutralisationszahl Zeit verwenden, besser spilen
Metallbearbeitungs-  Verdnderung ven Additiven Bodenschlamm, Schiumen Besser reinigen und spilen
dle, Lipppasten und IR

kKommunikation auf der Strecke geblieben! Mit der Entfer-
nung des Glvkols auf unter 1% durch cine Spiilung mit dem
PAO-ON und einer entsprechenden Kontrolle im Labor hitten
Betrichsstillstand und Schaden vermieden werden kénnen.

Kommunikation statt Puzzlespiel

Richtig knifflig wird es aber oft, wenn der Getriebe- oder
Hydraulikhersteller nicht alle Komponenten selber produziert.
SchlieBlich kénnen Zahnrider, Kegelrfider, Pumpen, Lager
ader Dichtungen auch zugekauft sein, Die Zuliclerer verwen-
den oft nicht einzeln dokumentierte Montagehilfen oder Kor-
rosionsschutzmittel,

Vor der Montage werden die zugelieferten Bauteile in der
Regel zwar .gewaschen? doch das Reinigungsdl enthilt oft
waschaktive Substanzen, meist in Form von Tensiden, Bei der
Interpretation der Analvsewerte werden die Diagnose-Ingeni-
eure von Oelcheck dann nieht nur mit Kerrosionsschutzpro-
dukten oder Prisfilen, sondern auch noch mit Reinigern kon-
frontiert. Diese oft wasserbasischen, borhaltigen Reiniger sind
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fast immer Gift fiir jedes O und milssen vor der Tnbetriebnah-
me komplett aus dem System entfernt werden.

Wenn nicht kommuniziert wind, welche Konservierungsmit-
tel, Teilereiniger und/oder Prifdle vor und wihrend der Monta-
ge verwendet wurden, kann vor Ort nicht entsprechend agiert
werden. Dann kommt es auch bei bester Vorbercitung der
Installation immer wieder einmal zu bésen Uberraschungen.

Schliefilich wird avch nicht iiberall so vorausschavend gear-
beitet wie zum Beispiel bei der Produktion von GroBgetrieben
fir Windkraftanlagen, Diese Getriche absolvieren mit dem

ﬁit}'p, mit dem sie auch spiter n der Praxis arbeiten sollen,
ginen Priiflauf. Dabei wird nicht nur ein Leistungsprofil erstellt,

sondern auch mit einer Olanalyse die Reinheit von Ol und
System dokumentiert. Da von dem abgelassenen Prifstandsdl
etwa 5% im Apggrepat verbleiben, ist dies ¢in Grund mehr da-
filr, den identischen Oltyp fiir den Betrieh cinzusetzen.

Kontakt: Oelcheck, Tel.: 08034 90470, Email; info@aelcheck.de
www.oelcheck.de
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dass auch nach gritndlichem Ablassen zwischen 3 bis 10% da-
von im System verbleiben. Ein Nachweis iber die verblichene
Hestmenge kann im Labor erbracht werden.

Trotzdem versagt der Schmierstoff

Treten Probleme mit dem frischen Schmierstoff auf, obwohl das
richtige O] cingefifllt und alle Ubrigen Vorschriften des Herstel-
lers akribisch befolgt wurden, sollte zur Klarung der Ursache
umgehend eine Schmierstoff-Analyse erfolgen. Mil ibr beginnt
jede Detektivarbeit!

® Verunreinigungen

Sind in der im Ocleheck Labor untersuchten Olprobe die Wer-
te einzelner Additivelemenie, wic Phosphor, Zink, Kalzium
oder Barium, auffallend verfindert, weist dies auf eine Verunrei-
nigung durch Montagepasien oder -fette, Abdichtmassen, Lit-
mittel, Farbanstriche, Rilckstinde von Metallbearbeitungsilen,
SchweiBarbeiten oder auch schlichtweg Staub hin, Ot sind
diese Verunreinigungen auch ein Zeichen dafiir, dass gar nichi
oder nicht korrekt gespllt wurde.

® Vermischung von Olen

Wird im Labor allerdings iiber die Infra-Rot-Spektroskopic
oder eine Verdnderung der Viskositit eine Vermischung mit
cinem anderen (1 festgestelll, milssen die Kreise weiter gezo-

Konferenz zum Thema

Schmierung und Condition Monitoring

Auf der nachsten OilDoc Konferenz & Ausstellung treffen
sich vom 24.~26. Januar 2017 erfahrene Techniker aus der
Instandhaltung, Experten fur die effiziente Anwendung
von Schmierstoffen sowie fihrende Persnlichkeiten aus
Industrie, Forschung und Entwicklung, Seit 2011 findet
diese richtungweisende Veranstaltung in Rosenheim bei
Miinchen statt. Auf die Tellnehmer warten tber 100 hoch-
karatige Vortrige, eine internationale Fachausstellung und
ein attraktives Rahmenprogramm.

Die Themen-Schwerpunkte der Veranstaltung

Condition Monitering — Online — On-Site — Offline

Fluid Management — Innovativ und nachhaltig
schmierstoffe = Aktuelle Entwicklungen

Tribologie — Forschung im Praxis-Fokus

Schmierstoffe — Design to Application

Schmierung unter besonderen Bedingungen
Funktionsflissigkeiten — Alles auer Schmieren
Schmierung in der Metallverarbeitung
www.oildoc-conference.de

gen werden, Dann sind einige weitere Fragen zu beantworten,
etwa: Ist zu viel .diinnes™ Spilil im System verblichen und die
Viskositél dadurch abgefallen? Oder wurde das beim Herstel-
ler verwendete Korrosionsschulzmittel oder das fiir einen
Priiflauf verwendete O zwar abgelassen, ist das verblichene
Restol mit dem synthetischen Betrichsol aber absolut unver-
trdglich?

Dazu ein Beispiel aus der Praxis

Als im Oelcheck Labor in einem synthetischen Getriebed! auf
Basis von Polyalfaolefin (PAD) schlierenbildende Glykolbe-
standteile emdeckt wurden, war sofort klar, warum die neuen
Getriehemotoren einer Forderanlage mil diesem Schmierstoff
nicht arbeiten konnten. Glykolbasische Syntheseile sind mit
anderen Synthese- oder Mineraldlen vidllig unvertriiglich! In
diesem konkreten Fall hane der Getriebehersteller, der fiir den
Betrich sciner Komponenten ein PAO-Getriebed! vorschreibt,
ein Glykol-Prifal verwendet, Tn den durch Rippen versteiften
Gretrichen waren davon Uber 10% als Restmenge verhlieben.
Mii dem beim Endkunden eingefiillten und ansonsten recht
unproblematischen PAO-Getriebed] traten innerhalh von we-
nigen Betrichssiunden eine Schwarzfiirbung des Oles und mas-
siver Verschleill auf. Hier war beim Export der Antricbe die
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